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VG ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА 
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1 ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

DIN 69871-SK DIN 69871-SK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK JIS 86339/МАS 403-8Т&С8Т 

NEW (ЕХТRА SLIMI NEW (ЕХТRА SLIMI NEW (ЕХТRА SLIMI 

~ 
Рвgе : 049...050 Рвgе: 051 Рвgе : 052...о54 

JIS 86339/МАS 403-8Т&С8Т IS025 Удлинитель Термаусадочная машина 

NEW 

Рвgе : 056--059 Рвgе: 060 Рвgе : 061...о&2 Рвgе: 1163 

1 ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 
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VG ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА 

1 ДЕРЖАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 
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(SMAI (SMAI (SMAI (SMAI 
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1 ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

DIN 69871-SK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK JIS 86339/МАS 403-ВТ&СВТ DIN 228-МТАJМТ8 8RIDGEPORT-R8 
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VG ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА 

1 ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

JIS 86339/МАS 403-ВТ&СВТ DIN 69893/ISO 12164-1-HSK ISO 2Dfl5 STRAIGHT-K COLLET&NUT 

NEW 

Рвgе : 1611-165 Рвgе: 166-168 Рвgе: 168 Рвgе: 169 Рвgе: 170~172 

1 РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

DIN 69871-SK DIN 69893/ISD 12164-1-HSK JIS 86339/MAS 403-ВТ STRAIGHT-K DIN 69871-SK 
(SYТCI 

Рвgе: 176 

DIN 69893/ISD 12164-1-HSK STRAIGHT-K 
(SYТCI 
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1 РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 

DIN 69871-SK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK JIS 86339/МАS 403-ВТ&СВТ 

Рвgе: 183 Рвgе: 184 Рвgе: 1115-186 

1 РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 
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VG ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА 

1 ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

JIS 86339/МАS 403-8Т&С8Т DIN 69893/ISO 12164-1-HSK ANSI 85.18-NT DIN228-MTA JIS 86339/МАS 403-8Т&С8Т 
IFMAI IFMAI IFMAI IFMAI IFMBI 
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JIS 86339/МАS 403-8Т&С8Т DIN 69893/ISO 12164-1-HSK PARTS 
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1 СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ И ДРУГОЕ 
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1 РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

JIS 86339/МАS 403-8Т DIN 69893/ISO 12164-HSK DIN 69871-SK FINE 80RING HEAD JIS 86339/МАS 403-8Т 
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DIN 69871-SK EXТENSION&REDUCTION JIS 86339/МАS 403-8Т JIS 86339/МАS 403-8Т DIN 69893/ISO 12164-HSK 
(SMALL BORE : SASI (SMALL BOREI (FINE BIG : FBH & PARTSI (1WIN SMALL: TBHI (1WIN SMALL: TBHI 

~ ~ 
Рвgе : 224 Рвgе : 225~226 Рвgе : 227~228 

~--------------~ 
Рвgе: 230 

DIN 69871-SK lWIN HEAD&INSERТ HOLDER STRAIGHT-ST JIS 86339/МАS 403-8Т DIN 69871-SK 
(1WIN SMALL: TBHI (SMALL BOREI (1WIN BIG : TBHI 
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БАЛАНСИРОВКА И РАЗБАЛАНСИРОВКА 

1 Понятие балансировки и разбалансировки 
Если ротор (держатель инструмента) вращается вокруг оси, центробежные силы возникают во всех 

частях. Если эти центробежные силы распределяются симметрично относительно оси вращения, 
центробежные силы, возникающие в противоположном направлении, нейтрализуют друг друга, в 

результате чего силы на оси вращения равны нулю. Вследствие этого вибрация на подшипниках 

отсутствует. В этом случае державка инструмента находится в сбалансированном состоянии. 
Напротив, если центробежные силы распределены асимметрично относительно оси вращения, или 

если сила одной части больше, чем у противоположной части, силы равняющиеся разности этих 

центробежных сил, добавляются к оси вращения, что вызывает вибрации на роторе (державке). 

Дисбаланс распределения массы ротора называется <<Разбалансировкой». Другими словами, 
«разбалансировка» - это масса, неравномерно существующая в роторе (держателе инструмента). 

1 Класс балансировки согласно ISO 1940 (DIN ISO 1940) 
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Расчет G Gxm 
RPM х 9549 = U 

G :Уровень балансировки или окружная скорость 

m : Вес ротора (державки) ~ Unit: kg 

9549 : Постоянная преобразования 
U :Уровень доспустимого дисбаланса~ Unit : g.mm 

RPM: Частота вращения (об/мин) 
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1 Преимущества балансированного станка 
В последнее время станки с главным вращательным движением становятся более сложными и 

работают на высоких скоростях благодаря техническому прогрессу. Кроме того, они требуют 

большей эффективности и более стабильнь1х функций, что является жесткими условиями чем 

прежде. В высокоскоростной обработке одним из самых главных факторов, ухудшающих рабочие 

характеристики машин, является вибрация. Это приводит к тому, что рабочие страдают от 

недовольства, шума и усталости, которые являются основными проблемами, влияющими на 

производительность. Балансировка ротора (держателя инструмента) является важным и 

эффективным фактором для предотвращения вибрации машины. Этот процесс является 

основополагающим при производстве металлорежущих станков. YG-1 производит держатели 

1 инструмента с различными классами балансировки, отвечающими потребностям пользователей. 

Базовая 

Балансировка 

I 

YG-1 Уровки балансировки 
G&.З 

Средняя 

Балансировка 

I 

G2.5 

15,000 RPM 
25,000 RPM 
20,000 RPM 

1 YG-1 Описание балансировки 

Высокая 

Балансировка 

I 
G2.5 

Наименование Тип хвостовика Класс Частота вращения 

Гидрапатрон 

Термообжимные 
оправки 

Дpynte 

патроны и 

оправки 

ВТ/СВТ 30/40/50 
SКЗО/40/50 
HSK 32/40150/63180/100 

G 2.5 
' 
1 

25,000 

_____________________________ J ________________________ J ________________________ _ 

ВТ/СВТ 30/40/50 
SКЗО/40/50 
HSK 25132/40150/63180/100 
ISO 25 

1 1 

G 2.5 25,000 

1 1 

-----------------------------~------------------------ 1-------------------------

ВТ /СВТ 30/40/50 
SКЗО/40/50 
HSK 25/32/40/50/63/80/100 
ISO 20/25 

l 1 
1 1 

G 6.3 
G 2.5 

15,000 
25,000 

*Более вь1сокий класс балансировку доступен по запросу. 
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СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ И ПОКРЫТИЯ 

1 Система обозначения оснастки 

,... 

вт 40 AD/B ER 

• • • • 
Тип хвостовика Размер хвостовика Вид подачи Наимено-

саж 

1 Виды покрытий 

вание 

продукта 

,... 

16 70 

• • 
Внутренний "Gauge Line" 
диаметр Длина и 

державки = прочее 

Наружный 

диаметр 

хвостовика 

Дробеструйная 
обработка 

Воронение Полирование Антикоррозионное 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ 
ПАТРОНЬI 

DIN 69871-SK 
С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ РАДИАЛЬНОЙ 
РЕГУЛИРОВКИ ВЫЛЕТА ИНСТРУМЕНТА 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 
С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ РАДИАЛЬНОЙ 
РЕГУЛИРОВКИ ВЫЛЕТА ИНСТРУМЕНТА 

СВТ (ВТ DUAL CONTACT) 
С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ РАДИАЛЬНОЙ 
РЕГУЛИРОВКИ ВЫЛЕТА ИНСТРУМЕНТА 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 
С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ РАДИАЛЬНОЙ 
РЕГУЛИРОВКИ ВЫЛЕТА ИНСТРУМЕНТА 

ГИДРОПАТРОН (ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ} 
JIS 86339/MAS 403-ВТ, DIN 69871-SK, DIN 698931150 12164-1-HSK, DIN 228-МТВ 

НАБОРГИДРОПАТРОНОВ 

АКСЕССУАРЫ 

ЦАНГИ (ПЕРЕХОДНЫЕ ВТУЛКИ) : НК 1 HS 1 HF 1 HR 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПАТРОН 

1 Высокая точность Биение : s; 0.003 мм (Без 
балансировочного винта) 

• =:> Подходит для высокоскоростной точной 

обработки 

1 Легкая замена инструмента 

• Легкая установка благодаря Т­

образному винту =>Сокращение 

времени на смену инструмента 

1 Различные варианты 
применения инструмента за 

счет использования 

переходных втулок 

----------------
'' 

Переходная Вl)'ЛКа 

Chuck I.D 32mm 
= Feduction Sleeve 

O.D32mm 

о.о з2 мм -юз- 2s мм= 
хвостовик инструмента 

O.DЗ-25mm 

ЗАЖИМНОЙ ВИНТ 

~ v 

t~ 
r-----

~ 

1 
1 
1 
1 

"У 
1 
1 
1 

1 

1 
1 
1 

[!] 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

~ 

Зажимной 

винт 

Поршневой 

палец 

Сальник 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПАТРОН 

1 Крутящий момент 
Мин. крутящ. 

Момент(Nm) 

6 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
25 
32 

Вакуумная 
система 

6 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
25 
32 

40,000 
40,000 
40,000 
40,000 
40,000 
40,000 
40,000 
40,000 
25,000 
25,000 

Удаление воздуха и газа 

из гидравлического 

27 
27 
32 
27 
37 
42 
42 
42 
48 
55 

16 
23 
45 

41 90 
110 
185 
240 

48 330 
400 

57 650 

110 

520 

900 

•Допуск: Н6 

•Температура: 20-25°( 

• Макс. давление 

охлаждающей жидкости : 

80bar 

смпьноrо м 

стабмnьноrо 
крутящеrо 

1 Испытание крутящего момента и утечки гидравлического масла 
500 ~----------------------------------------~ 

490 ~----------------------------------------~ 

480 ~----------------------------------------~ 

470 ~----------------------------------------~ 

460 ~----- -------~ ---,-..-.:-ч:•••••••:: '~'-'.: ·······:··' •""'·...:~::----:..----------1 •''''''' ·;; :·· --···:~!~ · ···-;v.~··· 
450 "'".... ••• •••• .z:· •.. . :... ,,,, ~~ •. __ ____, ····· ......... ,,,,,_.. . . ... . .. ······ . 
440 ••• ··" ···· ' ...1111.1 

1111111 
••••• •• ................ ::::: . . .... 

430 ........ ••••• •••••••• 

420 ~----------------------------------------~ 

410 ~----------------------------------------~ 

400 ~----------------------------------------~ 
1day 5days 10days 15days ЗOdays 

•ТЕСТОВАЯ МОДЕЛЬ: BT40AD/B-HC20-90 

...... Sample1 

...... Sample2 

"*" SampleЗ 
"*" Sample4 

..... Sample5 

.. ... Sampleб 

.. ... Sample7 

..... Sample8 

...... Sample9 

...... Sample10 

•Отсутствие утечки масла в течение длительного периода • Поддержание стабильного крутящего момента 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПАТРОН 

-------Радиальная регулировка вылета 

инструмента '~ YG·1 НYDRAUUCCHUCК 
' '• Зх i ОО 

• Простая настройка длины вы режущего 
инструмента (Экономия времени для 

предварительной установки режущего 

инструмента на одну пятую по сравнению с 

обычным гидравлическим патроном) 

• Точная регулировка вылета 

• Сконструирован так, чтобы 
регулировочный винт и зажимной винт 

были разделены • •• 
. -------------- ------------------------r =~~\ 

Различная длина 

настройки вылета: 0-1 О 
мм 

ПРИМЕНЕНИ Е 

. 
--' 

Высокоскоростная обработка Чистовоесверление 

Развертывание Снятие фаски 

016 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 iпfo@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 
(с возможностью предварительной радиальной регулировки 

вылета инструмента) 

• SSK HYDRAUUC CHUCK 

КОНУС Ne 

Реrулировка 
вылета фрезы 

l2 

Ll 

L 

• DIN 69871-SK ~~~~
-.- ~ . • ; .: : ' с 1 :~: • 1 ' ; 1: • 

АТЗ 2.5 25,000 :!iЗUm AD/B 

Ед.изм.:мм 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ ( Power Е Hydro) NEW 

L2 

TAPERNo . 

• DIN 69871-SK 

Ед.иэм.:мм 

МОДЕЛЬ 

SK40AD/B-HC12P-50 Р2776651Р 12 32 42 50 41 М8х1.0 1.00 
40 

SK40AD/B-HC20P-64.5 Р2534001Р 20 38 49.5 64.5 48 М8х1.0 1.20 

SКSOAD/B-HC20P-64.5 Р2756010Р 20 38 49.5 64.5 48 М8х1.0 2.80 
50 

SКSOAD/B-HC32P-81 Р2534002Р 32 58.5 72 81 57 М8х1.0 3.90 

018 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

G L2 

L1 

• DIN 69871-SK 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ ._____ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (УЛЬТРА КОРОТКИЕ) 

L2 

L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

020 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ) 

L1 

L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 021 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ .______ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

(С возможностью предварительной радиальной регулировки вылета 

инструмента) 

YG·1НYORAUUCCНUCK ~ 
)>;100 •

1 1 

• DIN 69893/ISO 12164-1-HSK А 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

TAPERNo. 

Radial Length 
Adjustment L2 

L1 

L 

Unit:mm 

022 ~ VG-1 CQ, LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (Power Е Hydro) NEW 

L2 

L 

• 69893/150 12164-1-HSK ФОРМА А 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100А 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 023 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ .______ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ГОНКИЕ) 

G L2 

TAPERNo. 
L1 

L 

• DIN 69893/150 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

32А 

40А 

SOA 

б ЗА 

ВОд 

100А 

024 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

G L2 

L1 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/150 12164-1-НSКФОРМА С 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

32( 

40( 

soc 

бЗС 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 025 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ L____ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

L2 

L 

• DIN 69893/150 121 64-1-HSK ФОРМА Е И F 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40Е 

SOE 

026 ~ YG-1 CO.,LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ) 

L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100А 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ .______ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

(С возможностью предварительной радиальной регулировки вылета 

инструмента) 

• YG-1 НYI)f{AIЛ.Jc СНUСН. 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

TAPERNo . 

Radlal Length 
Adjustment 

L2 

L1 

Unit:mm 

028 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

(С возможностью предварительной радиальной регулировки вылета 

инструмента) 

е YG 1 НYDRAIЛJC CНIJQ( 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 

TAPERNo • 

Radial Length 
Adjustment 

L2 

Unit:mm 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ VG-1 СО., LTD. 029 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ .____ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

FIG.1 L2 

G 

TAPERNo. L1 

0~,· ~~-~·~·-' . . . . . 

АТ3 2.5 25,000 :s3Um AD • СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

030 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

G 

TAPERNo. L1 
L 

G~,· ~~· ~·~·· ' . . . t . 

АТЭ 2.5 25,000 :S3Um AD • СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 031 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ L.....-----------

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) NEW 

L2 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 

032 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

L2 

G l2 

~ 

L1 

TAPERNo . L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ГОНКИЕ) 

TAPERNo . L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

~ Досrупны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 

034 ~ YG-1 CO.,LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (УЛЬТРА-КОРОТКИЕ) NEW 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

-­~ МОДЕЛЬ 

ВТ40-НС20-32.5 

L2 

L 

Unit:mm 

W:iЦi~IG%M .. M.JM .... MSM8!11 .. i=!iЧl2\8 
г Р2770б42 Г2Оl 34 Г49.5ТЗ2.5l 5.5 Г42г-=-l 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ L____ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ) 

G~.- ~~· ~·~·-' . . . . . 

АТЭ 2.5 25,000 sЭUm AD 
• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

036 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (ТОНКИЕ) 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ .______ ________ _ 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ (Для шлифовального станка) 

DIN-69871 --~-
SK ~~~ • DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

L 

• DIN 228-МТВ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

4 

5 

038 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

НАБОР ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ПАТРОНОВ NEW 

. ' . . . REDUCTION SLEEVE 

HCSS40-20 SK40AD/B-HC20P-64.5 Р2770971 НК20-б.8.1 0.12.1 б (Spcs) фSmm 

HCSB40-20 BT40AD/B-HC20P-72.5 Р2770972 НК20-б.8.1 0.12.1 б (Spcs) фSmm 

HCSH40-20 HSK63A-HC20P-80 Р2770973 НК20-б.8.1 0.12.1 б (Spcs) фSmm 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ЦАНГИ ДЛЯГИДРАВЛИЧЕСКИХПАТРОНОВ 

(ПЕРЕХОДНЫЕ ВТУЛКИ: РАЗОМКНУТОГО ТИПА) 

МОДЕЛЬ 

3 
4 

НК12 
5 
б 

7 
8 
3 
4 
5 
б 

7 
8 
9 

НК20 
10 
11 
12 
13 

14 
15 
1б 

б 

8 
10 
12 

НКЗ2 14 
1б 

18 
20 
25 

ОСОБЕННОСТИ 

МЕТОД ЗАЖИМА 

Р25б9022 3 12 
Р25б9023 4 12 
Р25б9024 5 12 
Р25б9025 б 12 
Р2771001 7 12 
Р25б902б 8 12 
Р25б9001 3 20 
Р25б9002 4 20 
Р25б9003 5 20 
Р25б9004 б 20 
Р2771002 7 20 
Р25б9005 8 20 
Р2771003 9 20 
Р25б900б 10 20 
Р2771004 11 20 
Р25б9007 12 20 
Р2771005 13 20 
Р25б9008 14 20 
Р277100б 15 20 
Р25б9009 1б 20 
Р25б9010 б 32 
Р25б9011 8 32 
Р25б9012 10 32 
Р25б9013 12 32 
Р25б9014 14 32 
Р25б9015 1б 32 
Р25б901б 18 32 
Р25б9017 20 32 
Р25б9018 25 32 

I IJii_--- -~~ :: - "О t g 

L2 
L 

19 
19 
19 
19 
19 
19 
27 

27 

27 

27 
27 
27 

27 

27 
27 
27 

27 
27 
27 

27 

39 
39 
39 
39 
39 
39 
39 
39 
39 

ы-~~­
t 

Цанга 

Unit:mm 

47 2 
47 2 
47 2 
47 2 
47 2 
47 2 

52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 

Переходныв втулки разделены на три равные части посредством высокоточной 
злектрозрозионной обработки, что гарантирует высокую точность внутреннего диаметра. 

Сначала установить режущий инструмент во втулку, а затем вставить втулку с инструментом в 
гидравлический патрон. 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ЦАНГИ~ЯГИДРАВЛИЧЕСКИХПАТРОНОВ 

(ПЕРЕХОДНЫЕ В"ТУЛКИ: ЗАМКНУТОГО ТИПА) 

МОДЕЛЬ 

3 
4 

HS12 
5 
б 

7 
8 
3 
4 
5 
б 

7 
8 
9 

HS20 10 
11 
12 
13 
14 
15 
1б 

17 

б 

8 
10 
12 

HS32 14 
1б 

18 
20 
25 

ОСОБЕННОСТИ 

МЕТОД ЗАЖИМА 

r 

1Т 1111 

1 

.,t ~ 
11 

L2 
L 

~-
t 

Цанга 

Р2771101 3 12 19 47 
Р2771102 4 12 19 47 
Р2771103 5 12 19 47 
Р2771104 б 12 19 47 
Р2771105 7 12 19 47 
Р277110б 8 12 19 47 
Р2771107 3 20 27 52.5 
Р2771108 4 20 27 52.5 
Р2771109 5 20 27 52.5 
Р2771110 б 20 27 52.5 
Р2771111 7 20 27 52.5 
Р2771112 8 20 27 52.5 
Р2771113 9 20 27 52.5 
Р2771114 10 20 27 52.5 
Р2771115 11 20 27 52.5 
Р277111б 12 20 27 52.5 
Р2771117 13 20 27 52.5 
Р2771118 14 20 27 52.5 
Р2771119 15 20 27 52.5 
Р2771120 1б 20 27 52.5 
Р2771130 17 20 27 52.5 
Р2771121 б 32 39 б3.5 

Р2771122 8 32 39 б3.5 

Р2771123 10 32 39 63.5 
Р2771124 12 32 39 б3.5 

Р2771125 14 32 39 б3.5 

Р277112б 1б 32 39 63.5 
Р2771127 18 32 39 б3.5 

Р2771128 20 32 39 б3.5 

Р2771129 25 32 39 63.5 

Переходныв втулки разделены посредством высокоточной злектрозрозионной обработки, что 
гарантирует высокую точность внутреннего диаметра 

Сначала установить режущий инструмент во втулку, а затем вставить втулку с инструментом в 
гидравлический патрон. 

Unit:mm 

2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ЦАНГИ~ЯГИДРАВЛИЧЕСКИХПАТРОНОВ 

(ПЕРЕХОДНЫЕ ВlУЛКИ: С ПОДАЧЕЙ СОЖ) 

• -

-

МОДЕЛЬ 

3 
4 

HF12 
5 
б 

7 
8 
3 
4 
5 
б 

7 
8 

HF20 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
1б 

б 

8 
10 
12 

HF32 14 
1б 

18 
20 
25 

ОСОБЕННОСТИ 

МЕТОД ЗАЖИМА 

Цанга 

Р2771201 3 12 19 47 
Р2771202 4 12 19 47 
Р2771203 5 12 19 47 
Р2771204 б 12 19 47 
Р2771205 7 12 19 47 
Р277120б 8 12 19 47 
Р2771207 3 20 27 52.5 
Р2771208 4 20 27 52.5 
Р2771209 5 20 27 52.5 
Р2771210 б 20 27 52.5 
Р2771211 7 20 27 52.5 
Р2771212 8 20 27 52.5 
Р2771213 9 20 27 52.5 
Р2771214 10 20 27 52.5 
Р2771215 11 20 27 52.5 
Р277121б 12 20 27 52.5 
Р2771217 13 20 27 52.5 
Р2771218 14 20 27 52.5 
Р2771219 15 20 27 52.5 
Р2771220 1б 20 27 52.5 
Р2771221 б 32 39 б3.5 

Р2771222 8 32 39 б3.5 

Р2771223 10 32 39 63.5 
Р2771224 12 32 39 63.5 
Р2771225 14 32 39 б3.5 

Р277122б 1б 32 39 б3.5 

Р2771227 18 32 39 63.5 
Р2771228 20 32 39 63.5 
Р2771229 25 32 39 б3.5 

Переходные втулки с возможностью внутренней подачи СОЖ. 

Сначала установить режущий инструмент во втулку, а затем вставить втулку с инструментом в 
гидравлический патрон. 

Unit:mm 

2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
3 
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАТРОНЫ 

ЦАНГИДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХПАТРОНОВ 

(ПЕРЕХОДНЫЕ В1УЛКИ: ДЛЯ ПОДАЧИ СОЖ ПОД ВЫСОКИМ 

ДАВЛЕНИЕМ) 

МОДЕЛЬ 

3 Р2777б01 3 12 19 
4 Р2777б02 4 12 19 

HR12 
5 Р2777б03 5 12 19 
б Р2777б04 б 12 19 
7 Р2777б05 7 12 19 
8 Р2777б0б 8 12 19 
3 Р2777б07 3 20 27 

4 Р2777б08 4 20 27 

5 Р2777б09 5 20 27 

б Р2777б10 б 20 27 

7 Р2777б11 7 20 27 

8 Р2777б12 8 20 27 

9 Р2777б13 9 20 27 
HR20 

Р2777б14 10 10 20 27 

11 Р2777б15 11 20 27 

12 Р2777б1б 12 20 27 
13 Р2777б17 13 20 27 
14 Р2777б18 14 20 27 
15 Р2777б19 15 20 27 
1б Р2777б20 1б 20 27 
б Р2777б21 б 32 39 
8 Р2777б22 8 32 39 
10 Р2777б23 10 32 39 
12 Р2777б24 12 32 39 

HR32 14 Р2777б25 14 32 39 
1б Р2777б2б 1б 32 39 
18 Р2777б27 18 32 39 
20 Р2777б28 20 32 39 
25 Р2777б29 25 32 39 

ОСОБЕННОСТИ Первходные втулки для подачи саж ПОД высоким давлением. 

t 
Цанга 

Unit:mm 

47 2 
47 2 
47 2 
47 2 
47 2 
47 2 

52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
52.5 2 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 
63.5 3 

МЕТОД ЗАЖИМА Сначала установить режущий инструмент во втулку, а затем вставить втулку с инструментом в 
гидравлический патрон. 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 
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DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

СВТ(ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 

ISO 25 

ТЕРМОУСАДОЧНАЯ МАШИНА 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

1 ВЫСОКОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1.0 
Run-out : O.OOЗmm 

• Точность держателя инструмента менее 0,003 мм на ID 

1 Обработка глубоких отверстий 

ЦАНГА 

50mm 

1 Мощная и постоянная 
сила крутящего момента 

nee чем в два 

• Достижение сильного крутящего момента 

благодаря интеграции патрона и инструмента 

Термоусадочный 

держатель 

50mm 

• Подходит для высокоскоростной точной обработки глубоких отверстий 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

евердение Развертка Зенкование 

1 Тип хвостовика 1 Материал инструмента 

Цилиндрический хвостовик 

Weldon 

---Е--------&-----

--Е---~----------
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ NEW 

TAPERNo. L1 

L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

• DIN 69871-SK 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
~ Без балансировочного винта 

TAPERNo . 
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Unit:mm 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

FIG.1 

TAPERNo . L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ rt:w 

L2 

TAPERNo. L1 

L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

~ Дос-rупны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

FIG.1 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40д 

~ Без балансировочного винта 

FIG.2 
L2 

• DIN 69893/ISO 121 64-1-HSK ФОРМА Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

25Е 

32Е 

40Е 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

FIG.1 

FIG.2 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

SOA 

б ЗА 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

FIG.1 

FIG.2 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

ВОд 

100д 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ (ЭКСТРА ТОНКИЕ) NEW 

TAPERNo. 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~ Досrупны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой И3мерения. 
~ Бе3 балансировочного винта 
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L1 
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Unit:mm 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

G L2 

в~,· ~~·~·~·· ' . . . . 

АТ3 2.5 25,000 :s3Um AD • СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

G L2 

G~,· ~~· ~·~·· ' . . . . 

АТЭ 2.5 25,000 :S3Um AD • СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

~ Беэ балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

~ Доаупны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 
~ Без балансировочного винта 

Unit:mm 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI BS.SO) и с дюймовой системой измерения. 

~ Без балансировочного винта 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ NEW 

.15025 

МОДЕЛЬ 

25 

~По запросу доступны оправки с более высоким классом балансировки. 

~Поставка в сборе со штревельным болтом. 

~ Без балансировочного винта. 

L2 

L 

Unit:mm 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ (удлинители) 

G L1 

\ 
:1 ' ~--------------tE -[----

L 

• СТАНДАРТНЫЕ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

12 

16 

20 

~Доступны изделия с дюймовой системой измерения. 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ (удлинители) 

G L1 

\ 
:1 ' ~--------------tE -[----

L 

.STANDARD 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

12 

16 

20 

25 

32 

~Доступны изделия с дюймовой системой измерения. 
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ТЕРМООБЖИМНЫЕ ОПРАВКИ 

ТЕРМОУСАДОЧНАЯ МАШИНА 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

ОСОБЕННОСТИ 

~ Электромагнитная индукционная система 

~Автоматическая регулировка напряжения: АС 1 OOV- 240V 

~ Малый размер и легкий вес 

~Легкая в управлении 

СПЕЦИФИКАЦИЯ 

ХАРАКТЕРИСТИКИ СПЕЦИФИКАЦИЯ 

Модель SF-2200 

Артикул Р2781001 

Мощность 100V-240V АС, 50/60Hz, Мах. 3.6KW 

Измерение 380(W) х 350(0) х 720(H)mm 

Вес 22Kg 

Держатель SK, HSK, ВТ 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 
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DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

СВТ (ВТ DUAL CONTACT) 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 

ISO 20/25 

DIN 228-МТА/МТВ 

STRAIGHT-K 

NC AND BRIDGEPORT-R8 

GOST 25827-93 

АКСЕССУАРЫИЗАПЧАСТИ 
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ОСОБЕННОСТИ 

- Мощный патрон, высокая точность и простота в эксплуатации 

-Точная обработка без вибрации 

Высокая скорость вращения 

- Благодаря гайке с небольшим отверстием помехи могут быть 
сведены к минимуму, что обеспечивает быструю работу. 

- В отличие от одинарного конуса, двойной конус имеет длинную 
зажимную часть, обеспечивающую превосходную крутящий 

момент. 

ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ 

- Используя высокоточный цанговый патрон, можно достичь 
превосходного T.I.R. 
- Обладает отличной силой сжатия, что позволяет достичь более 
высокой точности 

Max.T.I.R(STD.) 

!211- !211.6 б 0.015 

!211.6-!213 10 0.015 

!213-!Ziб 16 0.015 

!Ziб-!2110 25 0.015 

!2110- !2118 40 0.020 

!2118-!2126 50 0.020 

!2126- !2134 60 0.020 

СИЛЬНЫЙ КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ 

- Более длинная зажимная часть цангового патрона обеспечивает 

более высокую крутящий момент. 

- Более высокая сила крутящего момента может быть достигнута 

при использовании гайки шарикоподшипника. 

!f Taper -------

ЛЕГКАЯ СБОРКА И РАЗБОРКА 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

AD-

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI В5.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

AD~ 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 
DIN69893 ~~~~---

-HSK l____:__j~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

32А 

40А 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

32А 

40А 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКформа Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКформа А 
DIN69893 --- - -

-HSK l____:__j~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

SOA 

б ЗА 

ВОА 

100д 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКформа д 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

32А 

40А 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

32А 

40А 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКформа Е 
DIN69893 --- - -

-HSK l____:__j~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

• DIN 69893/ISO 121 64-1-HSK форма д 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

SOA 

б ЗА 

ВОд 

100д 

076 ~ YG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812} 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

50 

Unit:mm 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

NUT 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 
JISB6339 --- - -

-ВТ ~~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

30 

40 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

NUT 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

30 

40 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

NUT 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER NEW 

н 

NUT 

в~,· ~~~·· . . . . . . 

АТ3 2.5 30,000 AD .150 20/25 (ТОНКИЕ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

TAPERNo . 

• DIN 228-МТА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

2 

3 

4 

5 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 CO.,LTD. 085 



ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

-Н 

~д lt- r===== т-- -г / 1 Q 

IL-
F==== J_- ---~ 1/\11 

N 
TAPERNo./ 

-н 

-! 

\ 
L \f'J_tJI_ 

• DIN 228-МТВ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

3 

4 

5 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

г--

1 

n--- - т---з= -11 ~1 N 

,______ - __t___ -~ ~1 
Q 

r--

\ 
Ll L2 ~ 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

16 

20 

25 

32 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

УДЛИНИТЕЛИ С ЦАНГАМИ ER 

н 

= 

1 

IГ -] 'W N 

lL /1"' Q 

= 
\ 

L1 L2 1~ 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ (ТОНКИЕ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

12 

16 

20 

25 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

УДЛИНИТЕЛИ С ЦАНГАМИ ER 

н 

F 

1 

IГ -] 1"-J/ N 

~ И"'- Q 

t:::o 

\ 
L1 L2 1~ 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ (ТОНКИЕ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

25 

32 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ПЛАВАЮЩИЕ ПАТРОНЫ ER (ТОЛЬКО ДЛ МЕТЧИКОВ) 

н 

L 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

25 

32 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

н 

-

---,. 

11 ~ Q 

11 ~ 
_у 

-------, 

L L1 

• ДЛЯ ТОКАРНЫХ СТАНКОВ С Ч 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

25 

32 

40 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

25 

32 

40 

н 

L L1 

• ДЛЯ СИСТЕМЫ BRIDGEPORT 

Unit:mm 

ДИАП. 3АЖИМА 

1.0-20.0 
RB 

R8-ER40 2.0-30.0 ER40 1.20 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

TAPERNo. L 

• гост 25827-93 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ МДЩi'J,М ДИАП. ЗАЖИМА - ГАйКАIЦАI-I"А ВЕС(Кg) 

GOST40-ER1 6-70 Р2780101 0.5-10.0 28 70 ER16 

GOST40-ER16-100 Р2780102 0.5-10.0 28 100 ER16 

GOST40-ER25-70 Р2780103 1.0-16.0 42 70 ER25 
40 

GOST40-ER25-1 00 Р2780104 1.0-16.0 42 120 ER25 

GOST40-ER32-70 Р2780105 1.0-20.0 50 70 ER32 

GOST40-ER32-1 00 Р2780106 1.0-20.0 50 100 ER32 

GOST50-ER1 6-90 Р2780107 0.5-10.0 28 90 ER16 

GOST50-ER1 6-150 Р2780108 0.5-10.0 28 150 ER16 

GOST50-ER25-90 Р2780109 1.0-16.0 42 90 ER25 

50 GOST50-ER25-1 50 Р2780110 1.0-16.0 42 150 ER25 

GOST50-ER32-90 Р2780111 1.0-20.0 50 90 ER32 

GOST50-ER32-1 50 Р2780112 1.0-20.0 50 15 ER32 

GOST50-ER40-90 Р2780113 2.0-30.0 63 90 ER40 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГИ ER- GER (ПРЕЦИЗИОННЫЕ) 

GER8 GER20 

ДИАП. 
КОД АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

ДИАП. 
код АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 
::--

1.0-0.5 108010 Р2772557 2.0-1.0 120020 Р2772426 rr: F -1.5-1.0 108015 Р2772558 3.0-2.0 120030 Р2772427 r- F 
~ 

2.0-1.5 108020 Р2772559 4.0-3.0 120040 Р2772428 

2.5-2.0 108025 Р2772560 5.0-4.0 120050 Р2772429 

з.о- 2.5 1080ЗО Р2772561 6.0-5.0 120060 Р2772430 

З.5- з.о 1080З5 Р2772562 7.0-6.0 120070 Р2772431 
k. 1= -~ ~ 

4.0- З.5 108040 Р277256З 8.0-7.0 120080 Р2772432 " =---
4.5-4.0 108045 Р2772564 9.0-8.0 120090 Р2772433 * T.I.R: sO.OOSmm at 3D 
5.0-4.5 108050 Р2772565 10.0-9.0 120100 Р2772434 

11.0-10.0 120110 Р2772435 

GER 11 12.0-11.0 120120 Р27724З6 Unit:mm 

ДИАП. 
КОД АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

1.0-0.5 111010 Р2772401 

13.0-12.0 120130 Р2772437 

1.0-0.5 120010 Р27724З8 

1.5-1.0 120015 Р2772439 

GER40 
ДИАП. 

код АРТИКУЛ 
ЗАЖИМА 

1.5-1.0 111015 Р2772402 2.5-2.0 120025 Р2772440 4.0-3.0 140040 Р2772479 

2.0-1.5 111020 Р277240З 5.0-4.0 140050 Р2772480 

2.5-2.0 111025 Р2772404 GER25 GER32 6.0-5.0 140060 Р2772481 

3.0-2.5 1110ЗО Р2772405 

3.5-3.0 111035 Р2772406 

ДИАП. 
код АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

ДИАП. 
код АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

7.0-6.0 140070 Р2772482 

8.0-7.0 140080 Р2772483 

4.0-3.5 111040 Р2772407 2.0-1.0 125020 Р2772441 3.0-2.0 132030 Р2772459 9.0-8.0 140090 Р2772484 

4.5-4.0 111045 Р2772408 3.0-2.0 1250ЗО Р2772442 4.0-3.0 132040 Р2772460 10.0-9.0 140100 Р2772485 

5.0-4.5 111050 Р2772409 4.0-3.0 125040 Р2772443 5.0-4.0 132050 Р2772461 11.0-10.0 140110 Р277248б 

5.5-5.0 111055 Р2772410 5.0-4.0 125050 Р2772444 6.0-5.0 132060 Р2772462 12.0-11.0 140120 Р2772487 

6.0-5.5 111060 Р2772411 6.0-5.0 125060 Р2772445 7.0-6.0 132070 Р2772463 13.0-12.0 140130 Р2772488 

6.5-6.0 111065 Р2772412 7.0-6.0 125070 Р2772446 8.0-7.0 132080 Р2772464 14.0-13.0 140140 Р2772489 

7.0-6.5 111070 Р2772413 8.0-7.0 125080 Р2772447 9.0-8.0 132090 Р2772465 15.0-14.0 140150 Р2772490 

9.0-8.0 125090 Р2772448 10.0-9.0 132100 Р2772466 16.0-15.0 140160 Р2772491 

GER16 10.0-9.0 125100 Р2772449 11.0-10.0 132110 Р2772467 17.0-16.0 140170 Р2772492 

ДИАП. 
КОД АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

11.0-10.0 125110 Р2772450 

12.0-11.0 125120 Р2772451 

12.0-11.0 132120 Р2772468 

13.0-12.0 132130 Р2772469 

18.0-17.0 140180 Р2772493 

19.0-18.0 140190 Р2772494 

1.0-0.5 116010 Р2772414 13.0-12.0 125130 Р2772452 14.0-13.0 132140 Р2772470 20.0-19.0 140200 Р2772495 

2.0-1.0 116020 Р2772415 14.0-13.0 125140 Р2772453 15.0-14.0 132150 Р2772471 21.0-20.0 140210 Р2772496 

3.0-2.0 116030 Р2772416 15.0-14.0 125150 Р2772454 16.0-15.0 132160 Р2772472 22.0-21.0 140220 Р2772497 

4.0-3.0 116040 Р2772417 16.0-15.0 125160 Р2772455 17.0-16.0 132170 Р277247З 23.0-22.0 140230 Р2772498 

5.0-4.0 116050 Р2772418 1.0-1.5 125010 Р2772456 18.0-17.0 132180 Р2772474 24.0-23.0 140240 Р2772499 

6.0-5.0 116060 Р2772419 1.5-1.0 125015 Р2772457 19.0-18.0 132190 Р2772475 25.0-24.0 140250 Р2772500 

7.0-6.0 116070 Р2772420 2.5-2.0 125025 Р2772458 20.0-19.0 132200 Р2772476 26.0-25.0 140260 Р2772551 

8.0-7.0 116080 Р2772421 2.0-1.0 132020 Р2772477 3.0-2.0 140030 Р2772552 

9.0-8.0 116090 Р2772422 2.5-2.0 132025 Р2772478 27.0-26.0 140270 Р2772553 

10.0-9.0 116100 Р2772423 28.0-27.0 140280 Р2772554 

1.5-1.0 116015 Р2772424 29.0-28.0 140290 Р2772555 

2.5-2.0 116025 Р2772425 30.0-29.0 140300 Р27725Sб 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГИЕR-UF 

STANDARD 208000 
SЕТ 

ER 11 

ДИАП. 
код 

ЗАЖИМА 

1.0-0.5 211010 

1.5-1.0 211015 

2.0-1.5 211020 

2.5-2.0 211025 

3.0-2.5 2110ЗО 

3.5-3.0 211035 

4.0-3.5 211040 

4.5-4.0 211045 

5.0-4.5 211050 

5.5-5.0 211055 

6.0-5.5 211060 

6.5-6.0 211065 

7.0-6.5 211070 

STANDARD 211000 
SЕТ 

01.0-7.0mm 

1Зрсs 

WOODEN 011110 
RAYZWТ11 

АРТИКУЛ 

Р2506З11 

Р2506З12 

Р2506З1З 

Р2506З14 

Р2506З15 

Р2506З16 

Р2506З17 

Р2506З18 

Р2506З19 

Р2506З20 

Р2506З21 

Р2506З22 

Р2506З2З 

Р2506ЗО2 

ER16 

ДИАП. 
КОД 

ЗАЖИМА 

1.0-0.5 216010 

2.0-1.0 216020 

3.0-2.0 2160ЗО 

4.0-3.0 216040 

5.0-4.0 216050 

6.0-5.0 216060 

7.0-6.0 216070 

8.0-7.0 216080 

9.0-8.0 216090 

10.0-9.0 216100 

1.5-1.0 216015 

2.5-2.0 216025 

STANDARD 216000 
SЕТ 

01.0- 1 O.Omm 

10pcs 

WOODEN 016110 
TRAYZWТ16 

=-'l' - -~ -

~ = = 
......." 

~ - г-

с--

Unit:mm 

ER20 

АРТИКУЛ 
ДИАП. 

код АРТИКУЛ 
ЗАЖИМА 

Р2506201 2.0-1.0 220020 Р2506ЗЗ2 

Р2506202 3.0-2.0 2200ЗО Р2506ЗЗЗ 

Р250620З 4.0-3.0 220040 Р2506ЗЗ4 

Р2506204 5.0-4.0 220050 Р2506ЗЗ5 

Р2506205 6.0-5.0 220060 Р2506ЗЗ6 

P2S06206 7.0-6.0 220070 Р2506ЗЗ7 

Р2506207 8.0-7.0 220080 Р2506ЗЗ8 

P2S06208 9.0-8.0 220090 Р2506ЗЗ9 

Р2506209 10.0-9.0 220100 Р2506З40 

P2S06210 11.0-10.0 220120 Р2506З41 

Р2778506 12.0-11.0 220130 Р2506З42 

Р2778507 13.0-12.0 220140 Р2506З4З 

1.0-0.5 220010 Р2506З44 

1.5-1.0 220015 Р2506З45 

2.5-2.0 220025 Р2506З46 

STANDARD 220000 
SЕТ 

Р2506ЗОЗ 
02.0- 13.0mm 

Р2506ЗО4 
12pcs 

WOODEN 020110 
ТRAYZWТ20 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГИЕR -UF 

=-rr f- -р г-

k- '== = -~ f-г-
L.----

Unit:mm 

ER25 ЕRЗ2 ER50 

ДИАП. 
код АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

ДИАП. 
код АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

ДИАП. 
КОД АРТИКУЛ 

ЗАЖИМА 

2.0-1.0 225020 Р2506212 3.0-2.0 2З20ЗО Р25062ЗЗ 12.0-10.0 250120 Р2506З52 

3.0-2.0 2250ЗО Р250621З 4.0-3.0 2З2040 Р25062З4 14.0-12.0 250140 Р2506З54 

4.0-3.0 225040 Р2506214 5.0-4.0 2З2050 Р25062З5 16.0-14.0 250160 Р2506З56 

5.0-4.0 225050 Р2506215 6.0-5.0 2З2060 Р25062З6 18.0-16.0 250180 Р2506З58 

6.0-5.0 225060 Р2506216 7.0-6.0 2З2070 Р25062З7 20.0-18.0 250200 Р2506З60 

7.0-6.0 225070 Р2506217 8.0-7.0 2З2080 Р25062З8 22.0-20.0 250220 Р2506З62 

8.0-7.0 225080 Р2506218 9.0-8.0 2З2090 Р25062З9 24.0-22.0 250240 Р2506Зб4 

9.0-8.0 225090 Р2506219 10.0-9.0 2З2100 Р2506240 26.0-24.0 250260 Р2506З66 

10.0-9.0 225100 Р2506220 11.0-10.0 2З2110 Р2506241 28.0-26.0 250280 Р2506З68 

11.0-10.0 225110 Р2506221 12.0-11.0 2З2120 Р2506242 30.0-28.0 250ЗОО Р2506З70 

12.0-11.0 225120 Р2506222 13.0-12.0 2З2130 Р250624З 32.0-30.0 250З20 Р2506З72 

13.0-12.0 2251ЗО Р250622З 14.0-13.0 2З2140 Р2506244 34.0-32.0 250З40 Р2506З74 

14.0-13.0 225140 Р2506224 15.0-14.0 2З2150 Р2506245 6.0-4.0 250060 Р2778515 

15.0-14.0 225150 Р2506225 16.0-15.0 2З2160 Р2506246 8.0-6.0 250080 Р2778516 

16.0-15.0 225160 Р2506226 17.0-16.0 2З2170 Р2506247 10.0-8.0 250100 Р2778517 

1.0-0.5 225010 Р2506227 18.0-17.0 2З2180 Р2506248 25.0-23.0 250250 Р2778518 

1.5-1.0 225015 Р2506228 19.0-18.0 2З2190 Р2506249 

2.5-2.0 225025 Р2506229 20.0-19.0 2З2200 Р2506250 

2.0-1.0 2З2020 Р2506251 

2.5-2.0 2З2025 Р2506252 

5TANDARD 225000 
SЕТ 

STANDARD 
2З2000 

SЕТ 
STANDARD 250000 

SЕТ 

02.0- 1 6.0mm 0З.О- 20.0mm 012.0- З4.0mm 
Р2506ЗО5 Р2506ЗО6 Р2506ЗО8 

15pcs 18pcs 12pcs 

WOODEN 025110 
1RAYZWТ25 

WOODEN 
ОЗ2110 

TRAYZWТ32 
WOODEN 050110 ~YZWТ50 

~Изделие на складском учете 
~Доступны изделия с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГИ ЕRДЛЯ МЕТЧИКОВ (JIS) 

Unit:mm 

RDТ16 RDT20 RDT25 RDT32 

w 
(D) L EDPNo. D W 

(f/J) (D) L EDPNo. D W 
(f/J) (D) L EDPNo. L EDPNo. 

~Изделие на складском учете 
~Доступны изделия с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ЦАНГИ ЕRДЛЯ МЕТЧИКОВ (DIN) 

Unit:mm -· .,r; • ' • 1 .. 111[11: . . ·HII . . 1 [11: .. './-,[11 .. '1'-4[11 . . · IHII: .. 1 [11 

DIN DIN DIN D w EDPNo. D w EDPNo. D w EDPNo. D w EDPNo. D w EDPNo. D w EDPNo. D w EDPNo. 374/376 35212181 371 (0) (D) (0) (D) (0) (D) (0) (D) (0) (D) (0) (D) (0) (D) 

М5 мз мз 3.5 2.7 P2772501D 3.5 2.7 P2772507D 35 2.7 P2772514D 35 2.7 P2772524D 3.5 2.7 P2772538D 3.5 2.7 P2772552D 

МS5 МЗ5 МЗ5 4.0 3.0 P2772502D 4.0 3.0 P2772508D 4.0 3.0 P2772515D 4.0 3.0 P2772525D 4.0 3.0 P2772539D 4.0 3.0 P2772553D 

1/6 М4 М4 4.5 3.4 P2772503D 4.5 3.4 P2772509D 45 3.4 P2772516D 45 3.4 P2772526D 4.5 3.4 P2772540D 4.5 3.4 P2772554D 

М5 - - 5.0 4.0 P2772504D 5.0 4.0 P2772510D 5.0 4.0 P2772517D 5.0 4.0 P2772527D 5.0 4.0 P2772541D 5.0 4.0 P2772555D 

IIJ - - 5.5 43 P2772505D 5.5 4.3 P2772511D 55 4.3 P2772518D 55 4.3 P2772528D 5.5 4.3 P2772542D 5.5 43 P2772556D 

М8 М4.5-М8 М4.5-М8 6.0 4.9 P2772506D 6.0 4.9 P2772512D 6.0 4.9 P2772519D 6.0 4.9 P2772529D 6.0 4.9 P2772543D 6.0 4.9 P2772557D 

М9+М10 М9+М10 IIJ 7.0 5.5 P2772513D 7.0 5.5 P2772520D 7.0 5.5 P2772530D 7.0 5.5 P2772544D 7.0 55 P2772558D 

М11 М11 М8 8.0 6.2 P2772521D 8.0 6.2 P2772531D 8.0 6.2 P2772545D 8.0 6.2 P2772559D 8.0 6.2 f1llll'mJ 

М12 М12 М9 9.0 7.0 P2772522D 9.0 7.0 P2772532D 9.0 7.0 P2772546D 9.0 7.0 P2772560D 9.0 7.0 f1Ш1SlOO 

- - М10 10.0 8.0 P2772523D 10.0 8.0 P2772533D 10.0 8.0 P2772547D 10.0 8.0 P2772561D 10.0 8.0 P2772571D 

М13+М14 М13+М14 - 11.0 9.0 P2772534D 11.0 9.0 P2772548D 11.0 9.0 P2772562D 11.0 9.0 f1lll1SТlJ) 

М15-М17 М15-М17 - 12.0 9.0 P2772535D 12.0 9.0 P2772549D 12.0 9.0 P2772563D 12.0 9.0 ~ 

М18+М19 М18+М19 - 14.0 11.0 P2772536D 14.0 11.0 P2772550D 14.0 11.0 P2772564D 14.0 11.0 f1llП514D 

М20+М21 М20+М21 - 16.0 12.0 P2772537D 16.0 12.0 P2772551D 16.0 12.0 P2772565D 16.0 12.0 f1llП515D 

М22-М26 М22-М26 - 18.0 14.5 P2772566D 18.0 14.5 f1lП15l(l) 

М27+М28 М27+М28 - 20.0 16.0 P2772567D 20.0 16.0 f1llП5l7D 

М29-М32 М29-М32 - 22.0 18.0 P2772568D 22.0 18.0 f1llП5lfJ) 

М33 МЗЗ - 25.0 20.0 WJ5liJJ 

МЗ4-МЗ8 МЗ4-МЗ8 - 28.0 22.0 P277l5IDJ 

МЗ9-М42 МЗ9-М42 - 32.0 24.0 P2772581D 

~Изделие на складском учете 
~Доступны изделия с дюймовой системой измерения. 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ГАЙКИЕR 

DIN 6499/ISO 15488 

• SQ-ER (Стандарт: шестигранные) Unit:mm 

МОДЕЛЬ w.шши~• 
1 РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

SQ-ER11 Р270000б М14Х0.75 19.0 12.0 

SQ-ER1б Р2700001 М22х1.50 28.0 18.0 

SQ-ER20 Р2700002 М25х1.50 34.0 19.5 

• SQ-ЕR(Стандарт: круглые) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

SQ-ER25 Р2700003 М32х1.50 42.0 20.5 

SQ-ER32 Р2700004 М40Х1.50 50.0 23.0 

SQ-ER40 Р2700005 М50х1.50 63.0 26.0 

SQ-ERSO Р2700007 М64Х2.00 78.0 35.0 

• XSQ-R (Стандарт: шестигранные) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-R11 Р2777002 М14х0.75 19.0 12.0 

XSQ-R1б Р2777003 М22х1.50 28.0 18.0 

XSQ-R20 Р2777004 М25х1.50 34.0 19.5 

• XSQ-RU (Стандарт: круглые) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RU25 Р2777005 М32х1.50 42.0 20.5 

XSQ-RU32 Р2777006 М40х1.50 50.0 23.0 

XSQ-RU40 Р2777007 М5Ох1.50 63.0 26.0 

XSQ-RU50 Р2777008 М64х2.00 78.0 35.0 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ГАЙКИЕR 

Unit:mm 

ДИАМЕТР ДЛИНА 

• XSQ-RUT (Тип уплотнительной прокладки: круглая) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RUПб Р2777011 M22x1.SO 32.0 22.5 

XSQ-RUT20 Р2777012 М25х1.50 35.0 24.0 

XSQ-RUT25 Р2777013 М32Х1.50 42.0 25.0 

XSQ-RUТ32 Р2777014 М40х1.50 50.0 27.5 

XSQ-RUT40 Р2777015 М50х1.50 63.0 30.5 

• XSQ-RSU (Втулочный подшипник) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RSU1б Р277701б М22х1.50 32.0 18.0 

XSQ-RSU20 Р2777017 М25х1.50 35.0 20.0 

XSQ-RSU25 Р2777018 М32х1.50 42.0 20.5 

XSQ-RSU32 Р2777019 М40Х1.50 50.0 23.0 

XSQ-RSU40 Р2777020 М50х1.50 63.0 26.0 

ДЛИНА 

• XSQ-RSUT (Втулочный подшипник/Тип уплот. прок.: круглая) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RSUПб Р2777023 М22х1.50 32.0 22.5 

XSQ-RSUT20 Р2777024 М25х1.50 35.0 24.5 

XSQ-RSUT25 Р2777025 М32х1.50 42.0 25.0 

XSQ-RSUТ32 Р2777026 М40х1.50 50.0 27.5 

XSQ-RSUT40 Р2777027 М50х1.50 63.0 30.5 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ГАЙКИЕR 

• XSQ-RKU (Шариковый подшипник) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RKU16 Р2777028 М22х1.50 32.0 18.0 

XSQ-RKU20 Р2777029 М25х1.50 35.0 20.0 

XSQ-RKU25 Р2777030 М32х1.50 42.0 21.5 

XSQ-RKUЗ2 Р27770З1 М40х1.50 50.0 23.0 

XSQ-RKU40 Р2777032 М50х1.50 63.0 26.0 

• XSQ-RKUT (Шариковый подшипник/С уплотнит. прокладкой) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RKUПб Р2777033 М22х1.50 32.0 22.5 

XSQ-RKUT20 Р2777034 М25х1.50 35.0 24.5 

XSQ-RKUT25 Р2777035 М32х1.50 42.0 25.0 

XSQ-RKUТЗ2 Р277703б М40х1.50 50.0 27.5 

XSQ-RKUT40 Р2777037 М50х1.50 63.0 30.5 

• XSQ-RM (Miпi Nut: Staпdard Туре) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-ROBM Р2777038 М10Х0.75 12.0 11.0 

XSQ-R11M Р27770З9 М13х0.75 16.0 12.0 

XSQ-R16M Р2777040 М19Х1.00 22.0 18.0 

XSQ-R20M Р2777041 М24х1.00 28.0 19.5 

XSQ-R25M Р2777042 М30х1.00 35.0 20.5 

• XSQ-RM (Мини гайка: стандарт) Unit:mm 

• J J • ДЛИНА 

XSQ-RТ16M Р2777043 М19х1.00 22.0 22.5 

XSQ-RT20M Р2777044 М24х1.00 28.0 24.0 

XSQ-RT25M Р2777045 М30х1.00 35.0 25.0 
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ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

ГАЙКИ И УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ ER 

• XSQ-RA (с наружной резьбой) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RA11 Р277704б М18х1.00 18.0 6.0 

XSQ-RA16 Р2777047 М24х1.00 24.0 8.0 

XSQ-RA20 Р2777048 М28х1.50 28.0 11.0 

XSQ-RA25 Р2777049 М32х1.50 32.0 12.5 

XSQ-RA32 Р2777050 М40х1.50 40.0 14.0 

• XSQ-RAT (с наружной резьбой/уплотнительной прокладкой) Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА ДИАМЕТР ДЛИНА 

XSQ-RA11S* Р2777051 М18х1.00 18.0 8.0 

XSQ-RAТ16 Р2777052 М24х1.00 24.0 11.0 

XSQ-RAT20 Р2777053 М28х1.50 28.0 12.5 

XSQ-RAT25 Р2777054 М32х1.50 32.0 14.0 

XSQ-RAТ32 Р2777001 М40х1.50 40.0 17.5 

* Without sealing disk 

• УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА 
ВНУТР. ДИАМ. 

плотность 
(Шаr: О.Sмм) 

DS16 Р2777055 13.0 2.5-10 4.0 

DS20 Р2777056 16.0 2.5-13.0 4.0 

DS25 Р2777057 21.0 2.5-16.0 4.0 

DS32 Р2777058 27.0 2.5-20.0 4.0 

DS40 Р2777059 33.5 2.5-26.0 4.0 

DSSO Р2777060 31.0 3.5-25.0 4.0 

• НАБОР УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ ПРОКЛАДОК Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА плотность 
НАБОР 

DS16S2 Р2777061 13.0 4.0 7pcs 1 set 

DS20S2 Р2777062 16.0 4.0 10pcs/ set 

DS25S2 Р2777063 21.0 4.0 13pcs/ set 

DS32S2 Р2777064 27.0 4.0 17pcs/ set 

DS40S2 Р2777065 33.5 4.0 23pcs/ set 

DSSOS2 Р2777066 31.0 4.0 22pcs/set 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 101 



ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ ER 

КЛЮЧИ ДЛЯ ПАТРОНОВ ER 

• КЛЮЧИ ДЛЯ ГАЕК ER/SKN Unit:mm 

МОДЕЛЬ АРТИКУЛ - ПОДХОДЯЩ. ГАЙКА 

ER11SP Р2772601 - - ER11, SKN6 (FIG.1) 

FIG. 1 ER16SP Р2772602 50 160 ER16, SKN10 (FIG.1) 

ER20SP Р2772603 55 180 ER20 (FIG.1) 

ER25SP Р2772604 65 210 ER25, SKN16 (FIG.2) 

ER32SP Р2772605 75 250 ER32 (FIG.2) 

ER40SP Р277260б 90 290 ER40 (FIG.2) 
FIG. 2 ER50SP Р2772612 110 350 ER50 (FIG.2) 

• КЛЮЧИ ДЛЯ МИНИ ГАЕК ER Unit:mm 

МОДЕЛЬ АРТИКУЛ - ПОДХОДЯЩ. ГАЙКА 

GE8M Р2772608 12.4 70 ER8M 

GE11M Р2772609 16.8 90 ER11M 

GE16M Р2772610 22.5 110 ER16M 

GE20M Р2772611 29.0 120 ER20M 

GE25M Р2772607 36.0 130 ER25M 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ОПРАВКИДЛЯ 
КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ 

69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 

GOST 25827-93 

ОПРАВКИ С 

КРЕПЛЕНИЕМ 

винтом 

СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ 

КОНТАКТ) 

JIS 86339/МАS 403-ВТ 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ ( с соплом для СОЖ) 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 FIG.2 

• DIN 69871-SK 
L...D-IN---~~-8-7....11 ~~t!.,~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (с соплом для СОЖ) 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

TAPERNo . L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 

инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 
~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (С соплом для СОЖ) 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 

инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 
~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

TAPERNo . L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (с соплом для СОЖ) 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 

~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ С КРЕПЛЕНИЕМ ВИНТОМ 

н 

G Н1 

L 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

~Оправки с креплением винтом стандартного исполнения для режущих инструментов с плоским хвостовиком. 
~Информация о классе балансировки предоставляется отдельно. 

Unit:mm 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

FIG.2 

TAPERNo./ L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ ( с соплом для СОЖ) 

TAPERNo. L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 

инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 
~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ С КРЕПЛЕНИЕМ ВИНТОМ 

н 

G Н1 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

~Оправки с креплением винтом стандартного исполнения для режущих инструментов с плоским хвостовиком. 

~Информация о классе балансировки предоставляется отдельно. 

Unit:mm 

116 ~ VG-1 CO.,LTD. тел.: + 7 (812) 309-56-50 1 iпfo@techпologist.su 1 www.techпologist.su ТЕХ~ОГ 



ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 iпfo@techпologist.su 1 www.techпologist.su ~ YG-1 CO.,LTD. 117 



ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

FIG.2 

TAPERNo./ L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 
L..J-Is __ в_:т_ээ_g-..~~~t!.,~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

BT40AD/B-EMH6-50 Р2780301 б 25 50 35 1В Мб 1 1.00 

BT40AD/B-EMH8-50 Р2780302 в 2В 50 35 1В мв 1 1.00 

BT40AD/B-EMH1 0-63 Р2780303 10 35 б3 35.5 20 М10 1 1.10 

BT40AD/B-EMH12-63 Р2780304 12 42 б3 3б 22.5 М12 1 1.30 

ВТ40АD/В-ЕМН14-б3 Р2780305 14 44 б3 3б 22.5 М12 1 1.40 
40 

BT40AD/B-EMH16-63 Р2780306 1б 4В б3 4б 24 М14 1 1.70 

BT40AD/B-EMH18-63 Р2780307 1В 50 б3 4б 24 М14 1 1.70 

BT40AD/B-EMH20-63 Р2780308 20 52 б3 4В 25 М1б 1 1.ВО 

BT40AD/B-EMH25-90 Р2780309 25 б5 90 55 25 М1В 2 1.ВО 

ВТ 40AD/B-EMH32-1 00 Р2780310 32 72 100 57 2В М20 2 2.00 

BT50AD/B-EMH6-63 Р2780311 б 25 б3 35 1В Мб 1 3.30 

BT50AD/B-EMH8-63 Р2780312 в 2В б3 35 1В мв 1 3.б0 

BT50AD/B-EMH1 О-б5 Р2780313 10 35 б5 35.5 20 М10 1 3.ВО 

BT50AD/B-EMH12-80 Р2780314 12 42 во 3б 22.5 М12 1 3.ВО 

BT50AD/B-EMH14-80 Р2780315 14 44 во 3б 22.5 М12 1 4.00 

50 BT50AD/B-EMH1 6-80 Р2780316 1б 4В во 4б 24 М14 1 4.00 

BT50AD/B-EMH18-80 Р2780317 1В 50 во 4б 24 М14 1 4.20 

BT50AD/B-EMH20-80 Р2780318 20 52 80 4В 25 М1б 1 4.20 

BT50AD/B-EMH25-1 00 Р2780319 25 б5 100 55 25 М1В 2 4.б0 

BT50AD/B-EMH32-1 05 Р2780320 32 72 105 57 2В М20 2 4.70 

BT50AD/B-EMH40-120 Р2780321 40 90 120 бВ 32 М20 2 4.90 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (с соплом для СОЖ) 

TAPERNo. L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны держатели для режущих инструментов с хвостовиком с канавками Whistle Notch. 
~Доступен комбинированный держатель с шарнирным зажимным винтом, который можно использовать с режущими 
инструментами с хвостовиком с канавками Whistle Notch и Weldoп Notch. 

~Доступны изделия с конусом САТ {ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

• GOST 25827-93 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ С КРЕПЛЕНИЕМ ВИНТОМ 

L1 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Оправки с креплением винтом стандартного исполнения для режущих инструментов с плоским хвостовиком. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ .____ _______ _ 

ВИНТ КРЕПЛЕНИЯ 
(ДЛЯ ДЕРЖАВОК КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ И ОПРАВОК С КРЕПЛЕНИЕМ ВИНТОМ) 

м 

L 

Unit:mm 

SLA&EMHID 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ОПРАВКИ 
ДЛЯ ТОРЦОВО 
НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ 

DIN 69871-SK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТЩS В6339/МАS 403-ВТ 

GOST 25827-93 

•а·'Ф151~1: ~~~il·'=M: 1:1 ~~:м 
DIN 69871-SK DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) JIS B6339/MAS 403-ВТ 

DIN 2080-ISO 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

TAPERNo . 

• DIN 69871-SK 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~ Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
~Данные о запасных деталях см на с. 1666. 

L н 

Unit:mm 

Unit:mm 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

TAPERNo . L н 

• DIN 69893/ISO 12164-1-HSK FORM А 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40А 

SOA 

б ЗА 

100А 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

TAPERNo. 
L н 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

TAPER No. 
L н 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

TAPERNo . 

• GOST 25827-93 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

ЗАПАСНЫЕ 
(ДЛЯ ОПРАВОК ДЛЯ ТОРЦОВЫХ НАСАДНЫХ ФРЕЗ) 

• ЗАЖИМНОЙ БОЛТ 

ЗАЖИМНОЙ БОЛТ ···- SMADia. 

33 М8х1.25 Р2514051 1 16 

34 М10х1.5 Р2514052 1 22 

35 М12х1.75 Р2514053 1 27 

36 М1бх2.0 Р2514054 1 32 

37 М20х2.5 Р2514055 1 40 

38 М24хЗ.О Р251405б 1 50 

.ШПОНКА 

DRIVEKEY ···- SMADia. 

45 8х7х2.8 Р2778857 2 16 

46 1 Ох7 .8х15.5 Р2778858 2 22 

47 12х9х18.5 Р2778859 2 27 

48 14х11.5х20.5 Р2778860 2 32 

49 1 бх1 3.5х23.5 Р2778861 2 40 

50 18х18х28.5 Р27788б2 2 50 

• ШПОНОЧНЫЙ БОЛТ 

KEYBOLT ···- SMADia. 

51 M3x0.5x8L Р2778863 2 16 

52 M4x0.7x10L Р2778864 2 22 

53 M5x0.8X12L Р2778865 2 27 

54 Мбх1.0х15L Р27788бб 2 32 

55 Мбх1.0х15L Р277886б 2 40 

56 Мбх1.0х20L Р2778868 2 50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ ОПРАВКИ 

НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

н 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ ОПРАВКИ 

НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

• DIN 69893/ISO 12164-1-HSK FORM А 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

SOA 

б ЗА 

100А 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ 

НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

н 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ 

НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

н 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

КОМБИНИРОВАННЫЕ ОПРАВКИ 

НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

• DIN 2080-ISO 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВО НАСАДНЫХ ФРЕЗ 

3АПАСНЫЕ ДЕТАЛИ (Дпя торцово насадных фрез) 

• ПРИВОДНЫЕ КОЛЬЦА МУФТ 

CMADia. 

16 

• ЗАЖИМНОЙ БОЛТ 

ЗАЖИМНОЙ БОЛТ CMADia. 

33 М8х1.25 Р2514051 1 16 

34 М10х1.5 Р2514052 1 22 

35 М12х1.75 Р2514053 1 27 

36 М16х2.0 Р2514054 1 32 

37 М20х2.5 Р2514055 1 40 

38 М24х3.0 Р2514056 1 50 

•ключ 

CMADia. 

16 

C::::::::J> о 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ ОСНАСТКА 
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DIN 69871-SK 
ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ 1 СТАНДАРТНЫЕ 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 
ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ 1 СТАНДАРТНЫЕ 

СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

JIS 86339/МАS 403-ВТ 
ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ 1 СТАНДАРТНЫЕ 

DIN 228-МТА/МТВ, R8 

MILLING CHUCK SET 
НАБОРЫ ФРЕЗЕРНЫХ ПАТРОНОВ 

АКСЕССУАРЫ 
ЦАНГИ И КЛЮЧИ 
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СКОРОСТНЫЕ 

ЫЕ ПАТ НЫ 

• Жесткость усиливается через прорезь, выполненную внутри фрезерного патрона, 
что предотвращает деформацию фрезерного патрона. Плавная резка 

достигается за счет максимизации силы зажима концевых фрез. 

• Достаточная толщина зажимной части предотвращает вибрацию и 

обеспечивает долговечность. 

• Высокая точность достигается за счет округлости зажимной 

части 

(отклонение концентричности: ниже 2, шероховатость: ниже 

RZ 81,0- 1,5) 

• Поддержание Т.I.R не более 0,01 мм в ЗD 

• Используется на 160% больше подшипников, чем на патронах других 
производителей, что обеспечивает мощную силу зажима и 

долговечность за счет рассеивания поверхностного давления даже в 

случае сильной нагрузки. 

T.I.RO.OOS 

• Для повышения износостойкости фрезерный патрон YG-1 проходит следующие процессы: 

ЗD 

- «Нормализующая» обработка для унификации состава материала и снятия внутренних напряжений. 

- Сверхнизкотемпературная (-90 о С) обработка, называемая «обработка под нулем» после термической 

T.I.R0.01 

обработки для предварительного устранения любой деформации фрезерного патрона после использования 

в течение длительного периода времени. 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 
ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

• Оптимально для высокоскоростного резания и финишной обработки с высокой силой крутящего момента 

• Идеальное крепление с глубины входа 3 мм 

• Стабильность при замене и установке инструментов благодаря крутящему моменту 

Обычный гаечный ключ 8 

- Нет необходимости в дорогих ключах 

=>Используйте обычный гаечный ключ 

Балансировка 8 

-G6.3/ ::D,OOO RPM 

=>Оптимизация процесса 

обработкиво время 

Высокоскоростного резания 

1 Сильный крутящий момент 
Фрезерный 

Стандарт 
патрон (I.D) 

С20 

C2S 
АТ3 

С32 

С42 

Допуск 
(Конус. хвостовик)) 

150 30 (0-+0.002) 

150 40 (0-+0.003) 

150 50 (0-+0.004) 

8 Кольцо 

- Предотвращение попадания 
посторонних веществ 

8 Игольчатые подшипники 

- Сильная нагрузка во 
время зажима 

- Рассеивание 
поверхностного 

давления через 

игольчатый подшипник 

8 Внутренний дизайн 

- Усиление жесткости 
- Предотвращение 

деформации 

во время резки 

- Максимальная 

мощность крутящего 

момента 

- Предотвращение 

вибрации и обеспечение 

долговечности 

Вылет Зажимной момент 

980Nm 

0.01mmat3D 
1,760Nm 

3,430Nm 

4,900Nm 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

н 

TAPER No. L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

н 

TAPERNo. 
L 

DIN-~~871 --~~~~--
~ L_____:___j L_____:___j L_____:___j • DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 CO.,LTD. 141 



ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPER No . 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100д 

н 

Unit:mm 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

н 

TAPERNo . 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

100д 

+ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 
' J • • ". МОДЕЛЬ 

1<20-б, 8, 10, 12, 1б 

1<32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 

К42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 

~ По запросу возможно изготовление и поставка патронов специальных размеров 1/JЗ, IIJ4 и 1/JS. 

ЦАНГА ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕ3 МОДЕЛЬ 

СК20-б, 8, 1 О, 12, 1 б 

СК25-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20 

СКЗ2-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 

СК42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 

КЛЮЧ МОДЕЛЬ 

C20SP 

C25SP 

C32SP 

C42SP 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 CO.,LTD. 143 



ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPERNo. 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

н 

L 

Unit:mm 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

L 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

н 

TAPERNo. L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

L 

Jls_в::э9 1181111- -
~ L_____:___j L_____:___j L_____:___j • JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPERNo. L 

• DIN 228-МТА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

~При заказе МТ6 требуется сообщить номер и модель станка, а также название компании-изготовителя для выбора 

межвенцовой расточки 

TAPERNo . L 

• DIN 228-МТВ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

5 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPERNo . L 

• BRIDGEPORT-R8 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

R8-C20 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

СТАНДАРТНЫЙ НАБОР ФРЕЗЕРНЫХ ПАТРОНОВ 
Фрезерный патрон с цангами и ключом 

МОДЕЛЬСТАНД. НА60РА ФРЕЗЕРНЫЙ ПАТРОН ЦАНГА ДЛЯ КОНЦЕВОЙ ФРЕЗЫ 

SSK40-C20 Р252б031 SK40-C20-1 05 К20-б, 8, 1 О, 12, 1 б (5pcs) 

SSK40-C32 Р2773301 5К40-С32-1 05 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 
5К 

SSК50-C32 Р2773302 5К50-С32-1 05 К32-б, 8, 1 о, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 

SSК50-C42 Р2773303 5К50-С42-115 К42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 (8pcs) 

SBT40-C20 Р254б021 вт 40-(20-1 05 К20-б,8, 10, 12, 1б(5рсs) 

SBT40-C32 Р254б022 вт 40-(32-1 05 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 
вт 

SBT50-C32 Р254б023 ВТ50-С32-1 05 К32-б, 8, 1 о, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 

SBT50-C42 Р254б024 BTS0-(42-115 К42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 (8pcs) 

SIS040-C20 Р251б021 15040-(20-78 К20-б,8, 10, 12, 1б(5рсs) 

SIS040-C32 Р251б022 15040-(32-78 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 
150 

SIS050-C32 Р251б023 15050-(32-85 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 

SIS050-C42 Р251б024 15050-(42-1 02 К42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 (8pcs) 

SNT40-C32 Р2773304 NT40-C32 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 

NT SNT50-C32 Р2773305 NTSO-C32 К32-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25 (7pcs) 

SNT50-C42 Р277З30б NT50-C42 К42-б, 8, 1 О, 12, 1 б, 20, 25, 32 (8pcs) 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

НАБОР БЫСТРОСМЕННЫХ ФРЕЗЕРНЫХ ПАТРОНОВ 

Быстросменный фрезерный патрон с цангами и ключом 

МОДЕЛЬ НАБОРА 

БЫСТРОСМЕН. 

ДЕРЖАВОК 

ISOTAPER 

\ 

0.0 TAPER 

\ 

~ -LEE]JJ-

+ БЫСТРОСМЕННАЯ ГЛАВНАЯ ДЕРЖАВКА 
~~~~~~~~~~~ 

+БЫСТРОСМЕННЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ ПАТРОН 
МОДЕЛЬ 

МН40 QT35-C32 Р2773315 

MHSO QT45-C32 Р2773316 

MHSO QT45-C42 Р2773317 

+ БЫСТРОСМЕННАЯ ОПРАВКА ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 
• : •• J • • J АРТИКУЛ 

QТЗS-ЗR Р2773318 

МН40 QТЗS-4R Р2773319 

QТЗS-SR Р2773320 

QT45-ЗR Р2773321 

QT45-4R Р2773322 
MHSO 

QT45-SR Р2773323 

QT45-6R Р2773324 

+ БЫСТРОСМЕННАЯ КОНИЧЕСКАЯ ВТУЛКА 
ГЛАВНАЯ ДЕРЖАВ. МОДЕЛЬ АРТИКУЛ 

QТЗ5-МТ1 Р2773325 

МН40 QТЗ5-МТ2 Р2773326 

QТЗS-МТЗ Р2773327 

QT45-MT1 Р2773328 

QТ45-МТ2 Р2773329 
MHSO 

QТ45-МТЗ Р2773330 

QT45-MT4 Р2773331 

+БЫСТРОСМЕННАЯ ВТУЛКА ДЛЯ СВЕРЛИЛЬНЫХ ПАТРОНОВ 

• J АРТИКУЛ • t • 

МН40 QТЗS-Jб Р2773332 1-13mm 

MHSO QT45-Jб Р2773333 1-13mm 
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ФРЕЗЕРНЫЕ ПАТРОНЫ 

ЦАНГИ И КЛЮЧИ 

• ЦАНГИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (ТИП К) • ЦАНГИ ДЛЯ КОНЦЕВЫХ ФРЕЗ (ТИП СК) • ЦАНГИ С КОНУСОМ МОРЗЕ . ' АРТИКУЛ 

К20-МТ1 Р2506519 

К20-МТ2 Р2506520 

К25-МТ1 P2506S21 
-

К25-МТ2 Р2506522 

1<25-МТЗ Р2506534 

КЗ2-МТ1 Р250652З 

КЗ2-МТ2 Р2506524 

1<32-МТЗ Р2506525 

К42-МТ1 Р2506526 

К42-МТ2 Р2506527 

К42-МТЗ Р2506528 

К42-МТ4 Р2506529 

• ДЛЯ СВЕРЛИЛЬНЫХ ПАТРОНОВ 

МОДЕЛЬ АРТИКУЛ 

1<20-JТАб Р2506530 

1<25-JТАб Р2506531 

К32-JТА6 Р2506532 

К42-JТА6 Р250653З 

•ключи . ' АРТИКУЛ 

C20SP Р2773401 

C25SP Р2773402 

C32SP Р260003З 

C42SP Р277340З 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ОПРАВКИ С 
КОНУСОМ МОРЗЕ 

DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

JIS 86339/MAS 403-8Т 

ANSI 85.18-NT 

GOST 25827-93 
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ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

• DIN 69871-SK 

iJnlt:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

• DIN 69893/150 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

SOA 

б ЗА 

100А 
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ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

TAPERNo. 
L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 
JISB6339 --- - -

-ВТ ~~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 
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ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

L 

• JIS 86339/MAS 403-8Т 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

·о 

MTNo. 

TAPER No. L 

• ANSI 85.18-NT 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

ОПРАВКИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 

• гост 25827-93 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ТОНКИЕ 
ЦАНГОВЫЕ 
ПАТРОНЬI SK 

158 ~ YG-1 СО., LTD. те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХI-ОIОГ 



СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

ISO 20/25 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

АКСЕССУАРЫ И ЗАПЧАСТИ 

ГАЙКИ 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK L..__ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

50 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK .____ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

50 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK .____ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

50 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK L..__ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

н 

TAPERNo • 

• DIN 69893/150 12164-1-НSКФОРМАА 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

32А 

40А 

SOA 

б ЗА 

80А 

100А 

• DIN 69893/ISO 12164-1-HSK ФОРМА Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

н 

TAPERNo. 

• DIN 69893/150 12164-1-НSКФОРМАА 
DIN69893 --- - -

-HSK c=J~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

32А 

40А 

SOA 

б ЗА 

80А 

100А 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK L..__ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 121 64-1-HSK ФОРМА Е 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

25Е 

32Е 

40Е 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK NEW 

н 

~ 
1 

n r 
о 1 u 

ТАР:т 1 
Q 

L 
\ 

NUT 

.15020/25 в~,· ~~~·· . . . . . . 

АТ3 2.5 30,000 AD 

~По запросу доступны оправки с более высоким классом балансировки. 
~Поставка в сборе со штревельным болтом. 

Unit:mm 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

н 

!Jj 
г---

1 ~ :а 1 

Q 

,_______ 
l] 

L1 
L 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ-К 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

20 

25 

32 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK .____ ______ _ 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

L 

н L1 

1 

1 

L.г 

- - -ojo 
Со 

lJ 
IS1 IS1 

==1 
'--

БИЕНИЕ::S0.005 мм на вылете ЗD 

(По запросу доступна специальная цанга с биением 0.003 мм ) 

• SKC РАЗМЕРЫ Unit:mm 

ВЕС(Кg) 

0.03 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK 

L 

н L1 

1 

J 
Lг 

г---

- - utu 
ф l J 

!S1 !S1 

'--

БИЕНИЕ:S0.005 мм на вылете ЗD 

(По запросу доступна специальная цанга с биением 0.003 мм ) 

Unit:mm 
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ТОНКИЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ SK .____ ______ _ 

ГАЙКИSК 

FIG.1 FIG.2 

(.) <( 

~г 
(.) 

lJГТ 

<( 

в 
в 

1 

Unit:mm 

FIG. 
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~G-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 

ОСНАСТКА 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЬIЕ 
ПАТРОНЬI 
SYNCHRO 

SVNCHRO (ER ТИП) 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

JIS 86339/МАS 403-ВТ 

STRAIGHT-K 

SYNCHRO (БЫСТРОСМЕННЫЕ) 

DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

STRAIGHT-K 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SYNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ С ЦАНГОЙ ER 

L 

• DIN 69871-SK 
L...D-IN---~~-8-7....11 ~~~~!~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЗАЖИМА 

40 

50 

~Особенности: 
- компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 
- компенсация шаговых допусков метчиков 
~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SYNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ С ЦАНГОЙ ER 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 
DIN69893 --- - -

-HSK L:_jL:_jL:_j~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

б ЗА 

~Особенности: 
-компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 

- компенсация шаговых допусков метчиков 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SYNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ С ЦАНГОЙ ER 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. ЭАЖИМА 

40 

50 

~Особенности: 

- компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 
- компенсация шаговых допусков метчиков 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SYNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ С ЦАНГОЙ ER 

Q ~---3~ 

L 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 CO.,LTD. 177 



РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SVNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ (БЫСТРОСМЕННЫЕ) 

TAPERNo. L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Особенности: 

-компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 

- компенсация шаговых допусков метчиков 
~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SYNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ (БЫСТРОСМЕННЫЕ) 

L1 

TAPERNo. L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 
DIN69893 --~~~~--

- HSK l_____:___j l_____:___j l_____:___j ~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100д 

~Особенности: 

-компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 

- компенсация шаговых допусков метчиков 
-для станков с синхронизированным шпинделем 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ SYNCHRO 

ПАРТОНЫ SVNCHRO ДЛЯ МЕТЧИКОВ (БЫСТРОСМЕННЫЕ) 

Q ln------- - ---------- :u Q 

h 
f--

r-' 

L L1 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

20 

25 

~Особенности: 
- компенсация ошибок синхронизации для увеличения срока службы метчика и улучшения качества резьбы 
- компенсация шаговых допусков метчиков 
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~G-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 

ОСНАСТКА 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЬIЕ 
ПАТРОНЬI ER 

DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

JIS 86339/MAS 403-ВТ 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 
TAPPING ER CHUCK & TAPPING CHUCK 

/ 

\ 

Возможность замены 

подходящего ме"f'.!ика 

для условий обработки 

путем замены более 

дешевого цангового 

патрона ER (цанговый 
патрон с патроном ER) 
-> Экономия затрат 

г 
1 

Подготовка и замена 

дорогостоящего 

патрона для метчика 

в соответствии с 

условиями 

обработки 

/ 
\ 
\ 
\ 

\"" 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ С ЦАНГОЙ ER 

SLEEVE 

L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ С ЦАНГОЙ ER 

SLEEVE 

L 1 

BODY L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 
DIN69893 ~~~~~---

- HSK l_____:____j l_____:____j l_____:____j ~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

SOA 

б ЗА 

100А 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ С ЦАНГОЙ ER 

SLEEVE 

Q Q 

L 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ ER 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ С ЦАНГОЙ ER 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI В5.50) и с дюймовой системой измерения. 

SLEEVE 

о Q s 

L1 

L 

Unit:mm 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

РЕЗЬБОНАРЕЗНОЙ 
ПАТРОН 

DIN 69871-SK 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

JIS 86339/МАS 403-ВТ 

STRAIGHT-K 

DIN 228-МТА 

АКСЕССУАРЫ 
ПЕРЕХОДНИКИ ДЛЯ МЕТЧИКОВ 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

• DIN 69871-SK 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

TAPERNo. 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 

L 

COMPRESSION TENSION 

Unit:mm 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPERNo. 

• DIN 69893/ISO 12164-1-HSK FORM А 

МОДЕЛЬ 
ДЛИНА КОМПЕНСАЦИИ 

б ЗА 

100д 
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1 
11 

-- --+1 
11 1 

L 

COMPRESSION TENSION 

Unit:mm 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

COMPRESSION 1 TENSION ~ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
ДЛИНАКОМПЕНСАЦИИ 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

J'l"-~ 3 11: 1 

г----------- --Е>- г---- --tl~ : - Q 
1 1: 1 

1- L1 -1- ш ~t . ~ -
COMPRESSION TENSION 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ- К 

МОДЕЛЬ 
ДЛИНА КОМПЕНСАЦИ 

32 

42 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

TAPERNo. 

• DIN 228-МТА 

МОДЕЛЬ 
ДЛИНАКОМПЕНСАЦИИ 

3 

4 

5 

L 

COMPRESSION TENSION 

Unit:mm 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

ПЕРЕХОДНИКИ ДЛЯ МЕТЧИКОВ (JIS) 

L 

D1 

н 

• Нижеуказанные стандартные переходники для метчиков соответствую стандарту JIS 

МОДЕЛЬ 

ТСS12 

ТСS24 

тсsзв 

~Особенности: быстросменные со встроенным устройством защиты от превышения крутящего момента 
~Возможность поставки метчиков для трубной резьбы обсуждается отдельно 

Unit:mm 
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РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ 

ПЕРЕХОДНИКИ ДЛЯ МЕТЧИКОВ (DIN) 

L 

D1 

• Нижеуказанные стандартные переходники для метчиков соответствую стандарту DIN. 

МОДЕЛЬ 

TSC12D 

ТCS24D 

ТCS38D 

~Особенности: быстросменные со встроенным устройством защиты от превышения крутящего момента 

~Возможность поставки метчиков для трубной резьбы обсуждается отдельно 

Unit:mm 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ОПРАВКИДЛЯ 

ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

С8Т(8Т ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 
FMA 

JIS 86339/МАS 403-8Т 
FMA 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 
FMA 

ANSI 85.18-NT 
FMA 

DIN 228-МТА 

С8Т (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 
FMB 1 FMC 

JIS 86339/МАS 403-8Т 
FMB/ FMC 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 
FMC 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

М16 

Unit:mm 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

М16 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МО ЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

TAPERNo. 
L Н1 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100А 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

L1 L2 

• ANSI 85.18-NT 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ РЕЗЬБА СfАРАЯ МОДЕЛЬ 

40 

50 

TAPERNo. L -
• DIN 228-МТА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 0ФРЕ3Ы ВЕС(Кg} 

1.60 

5 

б 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

FIG.1 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ {ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

н 

• DIN 69893/ISO 121 64-1-HSK FORM А 

Unit:mm 
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ОПРАВКИ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

ЗАПАСНЫЕ ДЕТАЛИ (Для торцовых фрез) 

.ШПОНКА 

Unit:mm 

РАЗМЕР ПОДХОДЯЩ. ОПРАВКА 

Thread "М" 

• УСТАНОВОЧНЫЙ БОЛТ 

Unit:mm 

РАЗМЕР 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

СВЕРЛИЛЬНЬIЕ 
ПАТРОНЫДЛЯ 
СТАНКОВ С ЧПУ 
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NC DRILL CHUCK 

С8Т(8Т ДВОЙНОЙ КОНТАКТ) 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

SIDE CUПER ARBOR 

JIS 86339/MAS 403-8Т 

JACOBS TAPER ADAPTER 

JIS 86339/MAS 403-8Т 

BLANKBAR 

JIS 86339/МАS 403-8Т 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

DIN 69893/ISO 12164-1-HSK FORM А JIS 86339/МАS 403-8Т 
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ЬНЫЕ ПАТРОНЫ 

СЧПУ 

ОСОБЕННОСТИ 

Сверлильный патрон YG-1 полностью затянут 

болтом, и нет опасности падения во время 

вращения или резки. 

ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ 

Solid Bolt 

• Сверлильный патрон с превосходной высокой точностью {T.I.R 
0,05) и хвостовиком интегрированы, что гарантирует 
превосходный T.I.R 

Сильный зажим 

Сверло может быть повреждено из-за обратного усилия во 

время перфорации, но с помощью сверлильного патрона 

YG-1, сильно затянутого гаечным ключом, вероятность 

повреждения сверла отсутствует. 

Безопасность 

Сверлильный патрон YG-1 NC с высокой жесткостью 
способствует автоматизации производства за счет 

беспилотной эксплуатации, предотвращая несчастные 

случаи во время работы. 

- падение сверла при внезапной остановке 
- падение сверла при быстром вращении 
- Повреждение сверла, вызванное обратной силой во 
время перфорации 
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

L 

• СВТ (ВТ ДВОЙНОЙ КОНТАКТ} 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ L------

СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

L 

Jls_в::эg ~~~~~---
~ L_____:___j L_____:___j L_____:___j • JIS Вб339/МАS403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

Q 

TAPERNo. L 

L 1 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

б ЗА 

100д 

t------~- н ---иr Q 

L 
1 

1 

L1 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-К 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ДИАП. 3АЖИМА 

32 

42 

ТЕХ~ОГ те/\.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ~ YG-1 СО., LTD. 211 



СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ L------

ОПРАВКИ ДЛЯ ДИСКОВЫХ ФРЕЗ 

н 

Jls_в::эg ~~~~~---
~ L_____:___j L_____:___j L_____:___j • JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ 

TAPERNo. 
L1 Н1 

Jls_в::э9 1181111- -
~ l____:__j l____:__j l____:__j • JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 

~Доступны изделия с конусом САТ (ANSI 85.50) и с дюймовой системой измерения. 
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПАТРОНЫ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ L-----­

БРУСКОВАЯ3АГОТОВКА 

о 

1 L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
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VG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ОТДЕЛОЧИО-РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 
BORING BAR SET 1 BASIC HOLDER 1 EXTENSION BAR 1 FINE BORING HEAD 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

BORING BAR SET 1 STRAIGHT ТWIN EDGE BORING BAR 1 BASIC HOLDER 

ТWIN BORE HEAD 1 INSERT HOLDER 1 REDUCТION 1 EXTENSION BAR 

МИКРО РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА: JIS 86339/MAS 403-8Т 
ВТ 1ST {ВСА) 1 MICRO UNIT PARTS 

РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА ПОД УГЛОМ : JIS 86339/MAS 403-8Т 
ВТ {BSA) 1 ВТ {BSB) 1 SOUARE BITE {SBC) 

БОЛЬШЕРАЗМЕРНАЯ МИКРОРАСТОЧНАЯ 

ОПРАВКА: JIS 86339/МАS 403-8Т 
ВТ {BRA) 1 {RING ADAPTER, RING HEAD) 
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Базовая оправка 

216 ~ VG-1 CQ,LTD. 

Двухрезцовая 
оправка 

Расточная головка 

Удлинитель 

УДЛИННЕНИЕ 

Переходная втулка 

СОКРАЩЕНИЕ 

Картридж 

Двухрезцовая 
оправка 

Расточная головка 

Двухрезцовая 
оправка 

Расточная головка 

Картридж 

Картридж 
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Отделочно-расточные оправки (диапазон): 20mm,..,153mm 

ОСОБЕННОСТИ 

• Превосходная шероховатость поверхности благодаря точной расточке 

• Точная регулировка диапазона расточки, регулировка: 
Циферблат с блоком 1/100 мм 

• Простота регулировки длины благодаря использованию модульной систем 

удлинителей с различными размерами 

• Двойное жесткое крепление удлинителя: 

- Боковой замок 
- крепежный штифт внутри 

• Для использования пластины, соответствующей стандарту 150 

• Базовый держатель, удлинитель и втулка взаимозаменяемы между 

отделочно-расточной и двухрезцовой опраками 

Двухрезцовые оправки (диапазон) : 25mm,..,156mm 

ОСОБЕННОСТИ 

• Легко заменяемая головка 

• Удлинитель: Регулировка длины в соответствии с условиями обработки 

• Втулка : Регулировка диапазона расточки в соответствии с условиями 
обработки 

• Точность сборки и разборки расточной головки; S0.002mm 

• Для использования пластины, соответствующей стандарту 150 

• Базовый держатель, удлинитель и втулка взаимозаменяемы между 
отделочно-расточной и двухрезцовой опраками 
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Диапазон расточки : 153mm-576mm (отд.-расточн.) 
156mm-576mm (двухрезцовая) 

Базовый 

держатель 

218 ~ VG-1 СО., LTD. 

Пластина 

ОСОБЕННОСТИ 

• Легко заменяемая головка 

Картридж 
{Для ЧИСТОВОГО 
растачивания} 

Противовес 

• Для использования пластины, соответствующей стандарту ISO 

• Могут быть изготовлены специальные двухрезцовые 

оправки с диапазоном расточки до 800 мм 

• Базовый держатель, удлинитель и втулка взаимозаменяемы между 

отделочно-расточной и двухрезцовой оправками 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 

50 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

L 1 

L 

L2 

Unit:mm 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

40 

50 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

РАСТОЧНАЯГОЛОВКА 

(ДЛЯ ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ МАЛОГО ДИАМЕТРА) 

L 
1 

1 -
-........ 

ai 

с-~- __@ __ i5 
CJ) 

~ с: 
·с: 
о 
a:l 

_..J 

L1 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

БАЗОВЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ 

(ДЛЯ ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНО ОПРАВКИ МАЛОГО ДИАМЕТРА) 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ FIG. BEC(Kg) 

ВТ30-SАS19-72 Р2777794 19 72 

ВТ30-SАS24-37.5 Р2777795 24 37.5 2 

ВТ30-SАS24-82.5 Р2777796 24 82.5 2 

BT30-SAS3 1-39 Р2777797 31 39 2 
30 

BT30-SAS31-79 Р2777798 31 79 2 

BT30-SAS39-38 Р2777799 39 38 2 

BT30-SAS39-73 Р2777800 39 73 2 

BT30-SAS50-63 Р2777801 50 63 2 

BT40-SAS19-72 Р2777802 19 72 2 

BT40-SAS24-42.5 Р2777803 24 42.5 2 

BT40-SAS24-82.5 Р2777804 24 82.5 2 

ВТ40-SАS31-44 Р2777805 31 44 2 

ВТ40-SАS31-94 Р2777806 31 94 2 
40 

BT40-SAS39-43 Р2777807 39 43 2 

BT40-SAS39-88 Р2777808 39 88 2 

BT40-SAS50-48 Р2777809 50 48 2 

BT40-SAS50-79 Р2777810 50 79 2 

BT40-SAS64-64 Р2777811 64 64 2 

BT50-SAS19-102 Р2777812 19 102 1 

BT50-SAS24-52.5 Р2777813 24 52.5 2 

BT50-SAS24-112.5 Р2777814 24 112.5 2 

ВТ50-SАS3 1-54 Р2777815 31 54 2 

ВТ50-SАS3 1-124 Р2777816 31 124 2 

ВТ50-SАS39-58 Р2777817 39 58 2 

BT50-SAS39-118 Р2777818 39 118 2 

BT50-SAS39-178 Р2777819 39 178 2 

50 BTSO-SASS0-63 Р2777820 50 63 2 

BTSO-SASS0-1 08 Р2777821 50 108 2 

BTSO-SASS0-183 Р2777822 50 183 2 

BTSO-SASS0-228 Р2777823 50 228 2 

BT50-SAS64-94 Р2777824 64 94 2 

BT50-SAS64-1 69 Р2777825 64 169 2 

ВТ50-SАS64-229 Р2777826 64 229 2 

ВТ50-SАS90-93 Р2777827 90 93 2 

BT50-SAS90-243 Р2777828 90 243 2 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

БАЗОВЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ 

(ДЛЯ ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ МАЛОГО ДИАМЕТРА) L 1 

FIG. 1 

L 1 

DIN-~~871 IIIIIIIIIIIIIIНВ 
~c=Jc=Jc=J • DIN 69871-SK 

Unit:mm 

IR.\!1'1415 . МОДЕЛЬ FIG ВЕС(Кg) 

SK40-SAS19-72 Р2777829 19 72 2 

SK40-SAS24-42.5 Р2777830 24 42.5 2 

SK40-SAS24-82.5 Р2777831 24 82.5 2 

SK40-SAS31-44 Р2777832 31 44 2 

SK40-SAS31-94 Р2777833 31 94 2 
40 

SK40-SAS39-43 Р2777834 39 43 2 

SK40-SAS39-88 Р2777835 39 88 2 

SK40-SAS50-48 Р2777836 50 48 2 

SK40-SAS50-79 Р2777837 50 79 2 

SK40-SAS64-64 Р2777838 64 64 2 

SКSO-SAS19-102 Р2777839 19 102 1 

SКSO-SAS24-52.5 Р2777840 24 52.5 2 

SКSO-SAS24-112.5 Р2777841 24 112.5 2 

SКSO-SAS31-54 Р2777842 31 54 2 

SКSO-SAS31-124 Р2777843 31 124 2 

SКSO-SAS39-58 Р2777844 39 58 2 

SКSO-SAS39-118 Р2777845 39 118 2 

SK50-SAS39-178 Р277784б 39 178 2 

50 SK50-SAS50-63 Р2777847 50 63 2 

SK50-SAS50-1 05 Р2777848 50 105 2 

SK50-SAS50-183 Р2777849 50 183 2 

SK50-SAS50-228 Р2777850 50 228 2 

SK50-SAS64-94 Р2777851 64 94 2 

SK50-SAS64-1 69 Р2777852 64 169 2 

SКSO-SAS64-229 Р2777853 64 229 2 

SКSO-SAS90-93 Р2777854 90 93 2 

SКSO-SAS90-243 Р2777855 90 243 2 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

УДЛИНИТЕЛЬ 

(ДЛЯ ОТДЕЛОЧНО-РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ МАЛОГО ДИАМЕТРА) 

Q "'О -- 'С)Г 

L 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ BEC(Kg) 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ВТУЛКА ДЛЯ ДВУХ-РЕЗЦОВОЙ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ 

Q "С 
...... 
Q 

L1 

L 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ОТ ДЕЛОЧНО-РАСТОЧНАЯ ГОЛОВКА (БОЛЬШОЙ ДИАМЕТР) 

FEINBOHRHALTER 

AL~SAGE PROFOND 
BARRE Dl ALESATURA FINE 

BARRA DE MANDRINADO FINO 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

МОДЕЛЬ 
D (ДИАП. РАСТОЧ.) 

153 216 

216 276 

276 336 

336 396 

396 456 

456 516 

516 576 

КОРПУС 

(БАЭ. ДЕРЖАТЕЛЬ) 

BT50-SAS 1 02-90 

L 

Unit:mm 

РАСТОЧНАЯГОЛОВКА 

FBH153S 

FBH216S 

FBH276S 

FBH336S 

FBH396S 

FBH456S 

FBH516S 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ОТ ДЕЛОЧНО-РАСТОЧНАЯ ГОЛОВКА (БОЛЬШОЙ ДИАМЕТР) 

D 

МОДЕЛЬ 
Min. 

D (ДИАПАЗОН РАСТОЧКИ) 

FBH153S 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

РАСТОЧ ГОЛОВКА .. 1 
&.IЛIШI!r·W · · · , ПРОТИВОВЕС 

FBH153S PLA153 

FBH216S PLA216 

FBH276S PLA276 

FВНЗЗбS РLАЗЗб FTPll MlO*ЗOL FBB153 L-WS FTNA0307 Т7 

FBH396S PLA396 

FBH456S PLA456 

FBHSlбS PLASlб 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

Двухрезцовая оправка 
Пластина 

Базовая оправка 
L1 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

Двухрезцовая оправка астина 

~ \ 
1--- ф 

l\ -Е г-
JL-

~ 
г-

1----- - - +- --CI 

~ 
_j L___ 

ф 

Базовая оправ; L__ Е 
L1 

L 

• DIN 69893/ISO 12164-1-НSКФОРМАА 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА (МАЛЫЙ ДИАМЕТР) 

Пластина 
Двухрезцовая оправка 

L1 
L 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
D(ДИАП.РАСЮЧ,) 

Min.-Max. 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

РАСТОЧНАЯГОЛОВКА 
(ДЛЯ ДВУХ-РЕЗЦОВОЙ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ МАЛОГО ДИАМЕТРА) 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

ДЕРЖАТЕЛЬ ПЛАСТИНЫ 

(КАРТРИДЖДЛЯ ДВУХ-РВЦОВОЙ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ) 

о 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
DfДИAI"LPACIOЧ.) 

Min.-Max. • ТВН25-ССО6 Р2779534 25-34 

ТВН34-ССО6 Р2779535 34-50 

ТВН50-ССО9 Р2779536 50-76 

ТВН76-СС12 Р2779537 76-116 

ТВН11 б-СС12 Р2779538 116-156 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

• ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ-51 

Unit:mm 

D(ДИАП.РАСЮЧ.) 
ПЛАСТИНА 

Min.-Max. 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

(БОЛЬШОЙ ДИАМЕТР- ДЛЯ ЧЕРНОВОЙ РАСТОЧКИ) 
Пластина 

90 

о 

Держатель 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
DfДИAI"LPACI'OЧ.) 

Min.-Max. 
ВСТАВКА 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ДВУХ-РЕЗЦОВАЯ РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

(БОЛЬШОЙ ДИАМЕТР- ДЛЯ ЧЕРНОВОЙ РАСТОЧКИ) 
Пластина 

• DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
D(ДИАП.РАСЮЧ.) 

ВСТАВКА 
Min.-Max. 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

БАЗОВЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ (БОЛЬШОЙ ДИАМЕТР) 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ L-JI_s_в_::_39--~~~~~ 
Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

DIN-~~871 --~~~~-~~~~ 
~ l____:__j l____:__j l____:__j • DIN 69871-SK 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ПЛАСТИНА 

(ДЛЯ ДВУХ-РЕЗЦОВОЙ ТОРЦЕВОЙ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ) 

Unit:mm 

ПЛАСТИНА 

ДЕРЖАТЕЛЬ ПЛАСТИНЫ 

(КАРТРИДЖ ДЛЯ ДВУХ-РЕЗЦОВОЙ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ) 

60 

Unit:mm 

КАРТРИДЖ 

(для черновой обработки 

CN120 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

МИКРО РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

L 
FIG. 1 Е1 

Н Е2 

FIG. 2 

L 

~~~f-----гм----...J~ sз.ов· 
С2----

lf------'-------'~ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

30 

40 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

МИКРО РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

FIG. 3 FIG. 4 
L 

53.08" 

Жl~ 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 
Jlsв;,•зo ~~~~ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

МИКРО РАСТОЧНАЯ ОПРАВКА 

FIG. 1 

Ф-
1 

FIG. 2 

Ф-
1 

- L1 ~ L2 .... 

• STRAIGHT-ST 

Unit:mm 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

БОЛЬШЕРАЗМЕРНАЯ 

МИКРОР~РАСТОЧНАЯГОЛОВКА 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 

d D 

RING ADAPTER 

RING HEAD 

Unit:mm 

L Н 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

УСИЛИЕ РАСТОЧНОЙ ОПРАВКИ И СРАВНИТЕЛЬНАЯ 

ТАБЛИЦА МИКРО РЕЗЦОВ 

МОДЕЛЬ РАСТОЧНОЙ 
ОПРАВКИ 

ВСА19 

ВСА23 

ВСА29 

ВСАЗ8 

ВСА4б 

ВСА62 

ВСА83 

ВСА98 

ВСА132 

ВСА1бб 

ВСА200 

ПРИПАЯННЫЙ ТИП В EF 

Min. Мах. 

254 78Kg 

о~.:г4 
~Kg 

ТИПВИНТА 

Min. Мах. 

~5000Kg 

~ 

ПЛАСТИНА 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ЗАПАСНЫЕ ДЕТАЛИ ДЛЯ МИКРОРЕЗЦОВЫХ БЛОКОВ 

8 

7 2 

• ШАЙБА С ГРАДУИРОВАННОЙ ШКАЛОЙ Unit:mm 

РА3МЕР 

• УПОРНЫЙ БОЛТ И ШАЙБА Unit:mm 

РА3МЕР 

В Мах. 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

РАСТОЧНЫЕ ОПРАВКИ ПОД УГЛОМ (45°) 

L 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm .. МОДЕЛЬ 
D(ДИАП.РАСЮЧ.) 

Min.-Max. 

30 

40 

50 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

РАСТОЧНЫЕ ОПРАВКИ ПОД УГЛОМ (900) 

L 

FIG. 2 м 15 

• JIS 86339/MAS 403-ВТ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ 
DfДИАП.РАСЮЧ.I 

Min.-Max. 

30 

40 

50 
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РАСТОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

ВСТАВНЫЕ РЕЗЦЫ 

Е 

u+-~____,_~_ш_a_J / ____ ____JI1 

Unit:mm 

u! L~~"'-----E ~.1 ш) 
rno QL~ 1з 

Unit:mm 
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YG-1 ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ 
ОСНАСТКА 

ШТРЕВЕЛЬНЫЕ БОЛТЫ И КЛЮЧИ 

РЕЗЦЕДЕРЖАТЕЛИ 

НАСТРОЙКА ВЫЛЕТА 

ПАТРУБОК ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: ХВОСТОВИК 

DIN 69871-SK 1 JIS 86339/MAS 403-8Т 1 DIN 69893/ISO 12164-1-HSK 

ANSI/ASME 85.50-САТ 

DIN 228 {MORSE TAPER) : TANG 1 SCREW ТУРЕ 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ШУРЕВЕЛЬНЫ Е БОЛТЫ И КЛЮЧИ 

GTHRED 

L PULL STUD No. 

• ШТРЕВЕЛЬНЫЕ БОЛТЫ 

МОДЕЛЬ 

~По дополнительному заказу доступны специальные размеры 

~По дополнительному заказу доступны штревели со сквозным отверстием (тип Н) . 

• КЛЮЧ ДЛЯ ШТРЕВЕЛЕЙ 

Unit:mm 

МОДЕЛЬ ВЕС(Кg) 

PSWB-30 P277S064 27 210 0.30 втзо 

PSWB-40 Р27750б5 37 230 0.40 ВТ40 

PSWB-50 Р27750бб 49 280 0.78 BTSO 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ШТРЕВЕЛИ 

• ТАБЛИЦА ДЛЯ ПОДБОРА ШТРЕВЕЛЕЙ 

ПРОИ3ВОДИ1VIЬ 

СТАНКА 

DOOSAN 

Wlд 

МОДЕЛЬ 

СТАНКА 

Т4000 

ПРОИ3ВОДИТЕЛЬ 

СТАНКА 

SEMC 

HWACHEON 

S&T 

HASS 

MAZAK 

MORI SEКI 

·111 МОДЕЛЬ 

СТАНКА 

Any Mill LCV30AIB втзо PS-17 

Any Mill LCV55S ВТ 50 PS-6 

Any Mill LCV650S ВТ 50 PS-5 

Any Miii1CV66 ВТ 50 PS-5 

Any MiiiiCV80 ВТ 50 PS-5 

DMC-3000 ВТ 50 PS-0 

РСН40 ВТ40 PS-1 

РСН50 ВТ 50 PS-5 

SIRIUS-1 в тз о PS-16 

SIRIUS-550 ВТ40 PS-1 

SIRIUS-ULIULG ВТ40 PS-1 

SIRIUS-7040 ВТ 50 PS-0 

SIRIUS-650/650N ВТ 50 PS-0 

SIRIUS-850/850N ВТ 50 PS-0 

SIRIUS-700 ВТ 50 PS-0 

SIRIUS-12580 ВТ 50 PS-0 

ТСН-45 ВТ40 PS-1 

ТСН-50 ВТ 50 PS-6 

ТСН-80 ВТ 50 PS-6 

TCH-80TS ВТ 50 PS-6 

FX-500H ВТ40 PS-2 

TNV-40A ВТ40 PS-1 

TNV-80A ВТ40 PS-1 

TNV-650V ВТ 50 PS-6 

ТМ-1/2 ВТ40 PS-1 

VF-4SS/3SS/2SS ВТ40 PS-1 

VF-2TR ВТ40 PS-1 

VF-5/50TR ВТ 50 PS-5 

VF-9/50 ВТ 50 PS-5 

VF-8/50 ВТ 50 PS-5 

ВТ40 PS-G51 

ВТ 50 PS-G41 

ВТ40 PS-08 

ВТ 50 PS-51 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

РЕЗЦЕДЕРЖАТЕЛИ 

н 

в 

А 

•Исполнение с фланцевым зажимом 

КОНУСNо. МОДЕЛЬ 

~Возможна поставка устройства для сборки типа САТ. 

Unit:mm 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

НАСТРОЙКА ВЫЛЕТА 

о МАГНИТНОЕ УСТРОЙСТВО 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 
НАСТРОЙКИ ДЛИНЫ d 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

(ф) 
1 

1 

D 

I 

*Доступны устройства вертикального и 

горизонтального типов 

* Компактный дизайн 

о УСТРОЙСТВО 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 
НАСТРОЙКИ д_gИНЫ 

1 1 

1 

1 

1 

1 

({~ 
1 

1 

D 

*Только вертикального типа 

ПАТРУБОК ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 

КОНУСNо. 

32А Р2775078 М10х1.0 26 б 

40А Р2775079 М12х1.0 29.1 8 

SOA Р2775080 М16х1.0 32.9 10 

6ЗА Р2775081 М18х1.0 36.6 12 

100А Р2775082 М24х1.5 43.9 16 

I 

Unit:mm 

Q 

Unit:mm 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: СТАНДАРТНЫЙ ХВОСТОВИК 

19.1 L 1 

11.1 

Min. 35 

• КОНУСЫ DIN 69871 -ХВОСТОВИК SK 

Unit:mm 

КОНУС No. 

LЗ L1 

L4 А 

• КОНУСЫ JIS В6339/ MAS 403 -ХВОСТОВИК ВТ 

Unit:mm 

КОНУС No. 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: СТАНДАРТНЫЙ ХВОСТОВИК 

N Q 
Q (SI 
(SI 

LЗ 

L4 

L2 

L 

• КОНУСЫ DIN 69893 /15012164- 1 -ХВОСТОВИК HSK 

КОНУСNо. 

КОНУСNо. 

N 
a::l 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: СТАНДАРТНЫЙ ХВОСТОВИК 

N М 
Q Q 
\S\ \S\ 

• КОНУСЫ ANSI/ASME В5.50- ХВОСТОВИК САТ 

КОНУСNо. 

19.05 L 1 

11.1 

3.175 

7/24 

Min.35 

Unit:mm 

254 ~ VG-1 СО., LTD. тел.: + 7 (812) 309-56-50 1 info@technologist.su 1 www.technologist.su ТЕХ~ОГ 



ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ: СТАНДАРТНЫЙ ХВОСТОВИК 

8"18' 

• КОНУСЫ МОРЗЕ ПО DIN 228 С ХВОСТОВИКОМ (МТА) 

УГОЛКОНУСА 
(а) 

L1 

L2 

• DIN 228 (КОНУС МОРЗЕ) С ВИНТОМ ТИП (МТВ) 

УГОЛКОНУСА 

(а) 
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о 
ф 

R 

Unit:mm 

Unit:mm 
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